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Descriere:

Prezentul document a fost elaborat ca rezultat al dezvoltdrii analizei ocupationale pentru aria
ocupationali CONFECT IONER-MONTATOR TAMPLARIE DIN ALUMINIU S | MASE
PLASTICE CU GEAM TERMOIZOLATOR - cod COR 713411.

Ocupatiile avute in vedere la stabilirea ariei ocupationale sunt:

Confect ioner geam termoizolator cod COR 713408;

Confectioner tamplarie din aluminiu s i mase plastice cod COR 7134009;
Montator tamplarie din aluminiu s i mase plastice cod COR 713410.

Ocupatiile se practica in sectorul constructiilor in cadrul unor companii de dimensiuni foarte
diferite, al caror personal confectioneaza tamplarii din aluminiu §i mase plastice, geam
termoizolator s i realizeaza montajul acestora in constructii civile s i industriale.

Munca se realizeaza numai in echipa, aldturi de alti confect ioneri de tamplarie, de geam
termoizolator, de montatori, precum s i electricieni, sub coordonarea directa a sefului de
echipa sau a sefului de product ie.

Ocupatiile aferente acestei arii ocupat ionale se practicd in mod obisnuit in conditii foarte
variate, in regim industrial sau la locul punerii in opera a tamplariei din aluminiu s i mase
plastice, pe timp de zi, in functie de organizarea product iei s i a montajului si de fixarea
termenelor de predare, pe suprafata solului, in halele de product ie sau pe suprafata
pardoselilor construct iilor civile s i industriale, in orice anotimp, in conditii meteo variate
(ploaie, ceatd, vant, temperaturi inalte sau scazute etc.), In spatii inchise, cu temperatura
aerului relativ constanta, cu ventilatie artificiald, nivel de zgomot ridicat in timpul lucrului s i
iluminat artificial s i part ial natural.

Calitatea lucrarilor de confect ionare s i montaj al tamplariei s i geamului termoizolator
decurge din respectarea riguroasa a tehnologiilor de lucru, de cétre confect ionerii, respectiv
montatorii de tamplarie cu geam termoizolator, aces tia avand obligatia sa indeplineasca pe
tot parcursul activitatilor cerintele din fis ele tehnologice care prelucreaza solicitarile
client ilor, precum si cele rezultate din implementarea standardelor de conformitate a
realizarii produsului final, in vederea obt inerii s i respectarii valorilor caracteristicilor de
performant a al acestuia.

Confectionerul de geam termoizolator executa operatii tehnologice de prelucrare si asamblare
a foilor de sticla ce vor alcatui geamul termoizolator. Activitdt ile realizate de catre acesta
implicd organizarea locului de munca pe principii ergonomice si planificarea timpului de
lucru, utilizarea dispozitivelor si instalatiilor de ridicat si transportat in vederea preludrii
materialelor necesare confectiondrii geamului termoizolator, aplicarea unor modalitati
adecvate de intretinere curentd a masinilor, utilajelor §i echipamentelor din exploatare din
hala de productie, respectarea procedurilor de calitate pentru produselor obtinute, precum s i
comunicarea eficienta cu persoanele cu care vine in contact din echipa de lucru.

Confectionerul de tamplarie din aluminiu § i mase plastice realizeaza pregatirea activitat ii
de confect ionare a tamplariei, executa prelucrarea componentelor din mase plastice s i



aluminiu in mod diferent iat prin respectarea ordinii s i specificului operat iilor fluxului
tehnologic, asigurand calitatea tamplariilor executate, aplicand principiile de intretinere s i
utilizare optima a echipamentelor tehnologice si respectand prevederile legale referitoare la

sdnatatea si securitatea Tn munca.

Montatorul de tamplarie din aluminiu s i mase plastice Ts i organizeaza lucrarile de montaj,
realizeaza pregatirea locurilor unde vor fi montate tamplariile din aluminiu s i mase plastice,
efectueazd montajele respectand reguli specifice de lucru, aplicind mecanismele
independente ale tamplariilor s i asigurand controlul funct ional al acestora dupa realizarea
montajului.

Lucrarile de confect ionare-montaj a tamplariei s i @ geamului termoizolator se deruleaza
conform procedurilor operat ionale si instruct iunilor specifice aferente, in conditiile unor
riscuri variate de accidentare, cu respectarea indicatiilor s efilor de product ie sau a s efilor
directi.

Practicarea ocupatiilor aferente acestei arii ocupat ionale presupune din partea personalului o
implicare in realizarea activitdtilor In conditii procedurale coerente si bine stabilite, sub
coordonare directd, avand astfel o autonomie restransa; sunt necesare capacitati de rezistenta
la efort, capacitatea de lucru la inalt ime, in spatii Inchise sau deschise, umede/uscate si
ventilate natural/artificial.

Atitudinile principale cerute la locul de munca sunt: atent ia, responsabilitatea, rigurozitatea
corectitudinea, disciplina, grija s i rabdarea.



Lista unitatilor de competenta

Titluri si categorii de unitati de competenta

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

Unitati de competenta cheie

Titlul unitdtii 1: Comunicare in limba oficiala

Titlul unitdtii 2: Comunicare in limbi straine

Titlul unitétii 3: Competente de baza in matematica, stiinte si tehnologie
Titlul unitatii 4: Competente informatice

Titlul unitétii 5: Competenta de a invata

Titlul unitdtii 6: Competente sociale si civice

Titlul unitdtii 7: Competente antreprenoriale

Titlul unitétii 8: Competenta de exprimare culturala

P NNMNNENEDN

Unitati de competenta generale

Titlul unitdtii 1: Organizarea locului de munca

Titlul unitétii 2: Aplicarea prevederilor legale referitoare la sandtatea si
securitatea in munca si In domeniul situatiilor de urgenta

Titlul unitétii 3: Aplicarea normelor de protectie a mediului

Titlul unitétii 4: Asigurarea calitatii lucrarilor executate

Titlul unititii 5: Intretinerea echipamentelor de lucru

NN

N NN

Unitati de competenta specifice

Titlul unitatii 1: Pregatirea activitat ii de confect ionare a tamplariei
Titlul unitétii 2: Prelucrarea componentelor tamplariei din mase plastice
Titlul unitétii 3: Prelucrarea componentelor timplariei din aluminiu
Titlul unitatii 4: Aplicarea componentelor detas abile ale tamplariei
Titlul unitétii 5: Manipularea foilor de sticla si a materialelor auxiliare
Titlul unitétii 6: Exploatarea echipamentelor cu procesare semiautomata /
automata pentru confectionarea geamurilor termoizolatoare

Titlul unitétii 7: Prelucrarea foilor de sticla

Titlul unitétii 8: Prelucrarea baghetelor distantier

Titlul unitétii 9: Asamblarea unitatilor de geam termoizolator

Titlul unitatii 10: Expedierea unitatilor de geam termoizolator

Titlul unitatii 11: Organizarea lucrarilor de montaj

Titlul unitatii 12: Deplasarea in vederea efectudrii montajelor

Titlul unitatii 13: Pregatirea locurilor de montaj al tamplariilor

Titlul unitétii 14: Montarea tamplariilor

Titlul unitatii 15: Aplicarea mecanismelor independente ale tdmplariilor
Titlul unitatii 16: Asigurarea controlului funct ional al tamplariilor

NRNNDNPNPNPNPNDNDNPNDNNNPNDNDNDNDNDDNDDNDDND




Organizarea locului de munca

(unitate generala)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii
descrise de elementul de

Criterii de realizare asociate
modului de Tndeplinire a
activitatii descrisa de elementul

competenta de competenta
1. Identifica 1.1. Particularitatile frontului | Identificarea particularitdtilor
particularitatile de lucru sunt identificate | frontului de lucru se realizeaza cu
frontului de lucru avandu-se in vedere toate | atentie.

aspectele  relevante  pentru

desfasurarea activitatilor.

1.2. Particularitatile frontului
de lucru sunt identificate in
functie de tipul lucrdrii de
executat.

1.3. Particularitatile frontului
de lucru sunt identificate pe
baza indicatiilor oferite de
persoanele abilitate, in functie
de graficul de executie.

2. Respectad
organizarea de
santier

2.1. Organizarea de santier este
respectata cu strictete, avand in
vedere toate cerintele specifice
santierului.

2.2. Organizarea de santier este
respectata in functie de tipul
lucrarilor de executat si
caracteristicile acestora.

2.3. Organizarea de santier este
respectata pe Intreaga perioada
de desfasurare a lucrarilor,
conform regulamentului de
ordine interioard al companiei.

Organizarea de santier este
respectata dovedind disciplina si
responsabilitate.

3. Preia mijloacele
de munca pentru
activitatea curenta

3.1. Mijloacele de munca sunt
preluate conform procedurilor
interne ale companiei.

3.2. Mijloacele de munca sunt
preluate avand n vedere
specificul tuturor activitatilor
care urmeaza sa fie
desfasurate.

Preluarea mijloacelor de munca
pentru activitatea curenta se face cu
atentie.

4. Organizeaza

4.1, Spatiul propriu de lucru

Organizarea spatiului propriu de




spatiul propriu de este organizat urmarind | lucru se realizeaza cu grija si
lucru dispunerea ordonata a | preocupare.

mijloacelor de muncd din
inventarul propriu.

4.2. Spatiul propriu de lucru
este  organizat  asigurand
pastrarea liberd a tuturor cailor
de acces.

4.3. Spatiul propriu de lucru
este organizat asigurand toate
conditiile necesare pentru
desfasurarea in flux tehnologic
a activitdtilor .

4.4. Spatiul propriu de lucru
este organizat avandu-se in
vedere necesitatile de
desfasurare ale celorlalti
membrii ai echipei.

4.5. Spatiul propriu de lucru
este organizat in functie de
amplasarea acestuia.

Contexte:

-organizarea locului de muncd se realizeazd la inceperea lucrdrilor si se mentine pe tot
parcursul activitatilor care se desfasoara, in schimburi de 8 ore, In conditii variate de timp,
ziua sau noaptea, in orice anotimp;

-activitatea se desfasoara in echipa, sub supraveghere directd, comportand un anumit grad de
autonomie.

Gama de variabile:

- particularitatile frontului de lucru: amplasare, configuratie, extindere, vecinatéti etc.;

- aspecte relevante pentru desfasurarea activitatilor: lungime, dispunerea suprafetelor,
marimea, numarul si amplasarea sectoarelor de lucru etc.;

- tipuri de activitati: stabilirea amplasamentului echipamentelor/utilajelor, confectionarea
tamplariei, confect ionarea geamului termoizolator, aplicarea componentelor detas abile,
montajul tamplariei etc.;

- tipul lucrarii de executat: schimbarea tamplariei vechi, confect ionarea s i montajul
tamplariei pentru construct ii civile s i industriale etc.;

- persoane abilitate: seful de product ie, seful de echipa, seful de schimb etc.;

- cerintele specifice santierului: conditii de acces, program de lucru, spatiul de lucru, spatii
pentru depozitarea materialelor, spatiu de circulatie, cdi de acces, puncte de aprovizionare cu
materiale, locuri de depozitare a deseurilor, surse de energie electrica, apa, grupuri sanitare,
organizarea activitatii de transport in cadrul santierului etc.;

- caracteristicile lucrarilor de executat: locul de desfasurare (la locul de punere in opera, in
spatii special amenajate), succesiunea activitatilor, necesitati de transport etc.;

- mijloace de munca: scule, unelte, dispozitive, echipamente, utilaje etc.;

- cai de acces: drumuri, scari, schele etc.;

- conditii pentru desfasurarea in flux tehnologic a activitdtilor: asigurarea circuitelor




functionale, Inlaturarea obstacolelor din spatiile functionale, curatenie, executarea de pasarele
de protectie pentru ceilalti lucratori sau pietoni etc.;

- membrii echipei: confect ioneri de geam termoizolator, montatori, electricieni, zidari,
tencuitori, izolatori, muncitori necalificati etc.;

- amplasarea spatiului de lucru: pe santiere de suprafatd pentru constructii civile si industriale
din mediul urban sau din afara localitatilor, in spatii in care se desfisoara alte activitati, in
hale de product ie, la domiciliul beneficiarului etc.

Cunostinte:

- tipuri de lucrari s1 modul de organizare a spatiului propriu de lucru in functie de activitatile
specifice acestora;

- particularitati generale ale unui front de lucru;

- modul 1n care se realizeazad organizarea de santier si cerinte specifice de respectat;

- prevederi ale Regulamentului de ordine interioara cu privire la desfasurarea activitatii pe
santierul de constructii;

- tipuri de mijloace de munca din inventarul propriu al muncitorului;

- cerinte privind organizarea spatiului propriu de lucru al muncitorului;

- conditii necesare pentru desfasurarea in flux tehnologic a activitétilor;

- variante de amplasare a spatiilor de lucru si cerintele de organizare specifice.




Aplicarea prevederilor legale referitoare la sinatatea si securitatea

in munca si in domeniul situatiilor de urgenta

(unitate generala)

Nivelul de
responsabilitate

si autonomie
2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Isi insugeste normele
de sanatate si securitate
in munca

1.1. Normele de sanatate si
securitate in muncad sunt insusite
pe baza informatiilor primite in
cadrul instructajelor specifice.

1.2. Normele de sanatate si
securitate in munca sunt insusite
in corelatie cu  specificul
lucrarilor de  executat  si
particularitatile locului de munca.
1.3. Normele de sanatate si
securitate in munca sunt insusite
avand in vedere toate aspectele
relevante  pentru  desfasurarea
activitatilor.

1.4. Normele de sanatate si
securitate in munca sunt insusite
urmarind semnificatia

mijloacelor de semnalizare si
avertizare utilizate in sectorul de
activitate.

Insusirea normelor de
sanatate si securitate in
munca se face cu seriozitate
si constiinciozitate.

2.Utilizeaza
echipamentul individual
de lucru si de protectie

2.1 Echipamentul este utilizat in
corelatie cu specificul locului de
munca si riscurile potentiale.

2.2. Echipamentul este utilizat n
scopul pentru care a fost primit.
2.3. Echipamentul este utilizat in
conformitate  cu  prevederile
producétorului.

2.4. Echipamentul este utilizat
conform procedurii specifice de la
locul de munca.

Utilizarea echipamentului
individual de lucru si a
echipamentului individual de
protectie este corecta.

3. Aplica prevederile
legale referitoare la
sanatatea si securitatea
in munca

3.1. Prevederile legale referitoare
la sanatatea si securitatea 1n
muncd sunt aplicate permanent,
pe intreaga derulare a
activitatilor.

Aplicarea prevederilor
referitoare la sanatatea si
securitatea in munca se face
cu responsabilitate si
disciplina.




3.2. Prevederile legale referitoare
la sanatatea si securitatea 1n
munca sunt aplicate cu strictete,
pentru  asigurarea  securitatii
personale  si a  celorlalti
participanti la procesul de munca.
3.3. Prevederile legale referitoare
la sanatatea si securitatea 1n
muncd sunt aplicate conform
procedurilor  specifice  pentru
lucrarea de executat.

4. Respecta prevederile
legale referitoare la
situatiile de urgenta

4.1. Prevederile legale referitoare
la situatiille de wurgentd sunt
respectate  conform  cerintelor
formulate n instructajele
specifice.

4.2. Prevederile legale referitoare
la situatiille de wurgentd sunt
respectate  In  corelatie cu
specificul locurilor in care se
desfasoara activitatile.

4.3. Prevederile legale referitoare
la situatiile de wurgentd sunt
respectate conform procedurilor
interne specifice.

Prevederile legale referitoare
la situatiile de urgentd sunt
respectate cu
responsabilitate.

5. Intervine in caz de
accident

5.1. Interventia se desfasoara
conform responsabilitatilor
precizate in planul de actiune in
situatii de urgenta.

5.2. Interventia se desfasoara prin
modalitati adecvate 1n functie
situatia concretd si tipul de
accident produs.

5.3. Interventia se desfasoara
conform procedurilor interne ale
companiei, evitandu-se agravarea
situatiei deja create si
accidentarea altor persoane.

5.4. Acordand sprijin personalului
abilitat, in functie de solicitdri.

Interventia se realizeaza cu
promptitudine si se
desfasoara cu luciditate si
stapanire de sine.

Contexte:

-activitatea are caracter permanent §i este obligatorie, in toate contextele de desfasurare a
lucrarilor, la nivelul solului, sub cota solului sau in situatii de lucru la indltime, pe timp de zi
sau de noapte, in orice anotimp, in conditii meteo variate (ploaie, ceatd, vant, temperaturi

inalte sau scazute etc.) conform unor proceduri specifice stricte;

-lucrdrile care comporta aplicarea prevederilor legale privind sandtatea si securitatea in




munca si in situatii de urgentd se desfasoara in echipd, sub coordonarea directd a sefului de
product ie, sau/s i a sefului de echipa, cu un anumit grad de autonomie, in conditiile unor
riscuri de accidentare foarte diverse.

Gama de variabile:

- instructaje specifice: instructaj introductiv la inceperea activitatii, instructaje periodice,
instructaje la schimbarea locului de munca;

- tipul lucrarii de executat: schimbarea tamplariei vechi, confect ionarea s i montajul
tamplariei pentru construct ii civile s i industriale etc.;

- particularitatile locului de munca: amplasare, dimensiune, configuratie, grad de aglomerare,
vecinatati etc.;

- aspecte relevante: fronturi de lucru in paralel si tipurile de activitdti desfasurate, modalitatea
de organizare a activitatilor, punctele de descdrcare a materialelor, existenta si repartizarea
cailor de acces, numarul de participanti in procesul de munca si distribuirea pe posturi de
lucru, conditiile de lucru, mediul de munca din halele de product ie/s antier, zgomot peste
limitele admise etc.;

- mijloace de semnalizare: permanentd (panouri, culori de securitate, etichete), ocazionala
(semnale luminoase, acustice, comunicarea verbald pentru atentionarea asupra unor
evenimente periculoase, evacuare de urgenta, etc.);

- echipament individual de lucru: salopeta, tricou, pelerind, pantalon, vesta etc.;

- echipament individual de protectie: casca de protectie, manusi, ochelari, centurd de
sigurantd, pantofi si bocanci cu bombeu metalic si insertii metalice pe talpa etc.;

- riscuri potentiale: pericol de lovire, risc de cddere de la indltime, pericol de alunecare, taiere
Cu geam s i cu scule si unelte continand parti metalice/ascutite, pericol de cddere a unor
materiale §i obiecte de la ndltime, pericol de accidentare cu aer comprimat, arsuri cu
substant e chimice s i lichide fierbint i etc.;

- situatii de urgenta: incendii, cutremure, inundatii, explozii, alunecari de pamant etc.;

- modalitati de interventie 1n situatii de urgentd: indepartarea accidentatilor din zona
periculoasd, degajarea frontului pentru eliberarea accidentatilor pringi sub daramaturi,
anuntarea operativa a persoanelor abilitate, acordare de prim ajutor, lichidarea avariilor etc.;

- tipuri de accidente: traumatisme mecanice - loviri, raniri, fracturi, caderi de la inaltime,
pierderea vederii, arsuri etc.;

- persoane abilitate sa intervind in caz de accident: sef de product ie, sef de echipa, sef de
schimb, sef de punct de lucru, sef de santier, salvator, coordonatori SSM si responsabil
situatii de urgenta etc.

Cunostinte:

- norme generale si specifice de sandtate si securitate Tn munca;

- tipuri de lucrari, contexte de realizare si riscuri potentiale;

- mijloace de semnalizare si avertizare utilizate pe santierele de constructii;

- tipuri de echipamente individuale de lucru si de protectie si cerinte generale de utilizare;
- prevederi legale privind actiunea in situatii de urgenta;

- tipuri de situatii de urgenta;

- tipuri de servicii specializate si persoane abilitate pentru interventia in situatii de urgenta si
accidente de munca;

- modalitati de interventie in situatii de urgenta;

- tipuri de accidente si modalitéti de interventie.




Aplicarea normelor de protectie a mediului

(unitate generala)

Nivelul de
responsabilitate

si autonomie
2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Isi insuseste normele
de protectie a mediului

1.1. Normele de protectie a
mediului sunt insusite pe baza
informatiilor primite in cadrul
instructajelor specifice.

1.2. Normele de protectie a
mediului sunt insusite in corelatie
cu specificul sectorului de
activitate.

1.3. Normele de protectie a
mediului sunt insusite avand in
vedere particularitatile locului de
munca si ale zonei geografice.

Insusirea normelor de
protectie a mediului se face
cu seriozitate si
constiinciozitate.

2. Actioneaza pentru
prevenirea
incidentelor/accidentelor
de infestare a mediului

2.1. Actiunea se realizeaza
permanent in functie de
particularitatile locului de munca.
2.2. Actiunea se realizeaza
conform procedurilor interne ale
companiei.

Actiunea se realizeaza cu
atentie §i preocupare.

3. Gestioneaza desecurile
rezultate din activitate

3.1. Deseurile rezultate din
activitate sunt gestionate conform
cerintelor cuprinse in procedurile
de mediu ale companiei.

3.2. Deseurile sunt gestionate in
locuri special amenajate utilizand
echipamente specifice.

3.3. Deseurile sunt gestionate
permanent, pe parcursul
activitatii, evitand poluarea
mediului ambiant.

Gestionarea deseurilor se
face cu responsabilitate.

Contexte:

-activitatea se desfasoara pe Intreaga durata a procesului de lucru, in contexte variate de timp,
anotimp, mediu geografic si climatic, sub coordonare directa.

Gama de variabile:

- specificul sectorului de activitate: tipuri de activitati din sectorul de constructii, procese
tehnologice, materiale utilizate, cerinte de organizare a santierelor etc.;
- particularitatile locului de muncé: amplasare, intindere, vecinatdti, cdi de acces etc.;




- particularitatile zonei geografice: relief, ape, ecosisteme etc.;

- tipuri de incidente/accidente de mediu: deversari de substante toxice, acumularea si
abandonarea de deseuri care conduc la poluarea apei, aerului, solului, spargerea unor
conducte de combustibili, actiuni care conduc la degradarea biodiversitatii etc.;

- tipuri de deseuri: resturi de material metalic, reziduuri de suspensie, uleiuri §i vaseline
rezultate in urma unor eventuale defectiuni tehnice, moloz, gunoi menajer etc.;

- cerinte privind gestionarea deseurilor: colectarea zilnica din spatiile de lucru, depozitarea in
spatii special amenajate, separarea pe categorii etc.;

- echipamente pentru gestionarea deseurilor: tomberoane, pubele, containere, toalete
ecologice etc.

Cunostinte:

- norme generale de protectie a mediului;

- tipuri de activitati specifice ocupatiei cu impact asupra mediului inconjurator;
- tipuri de incidente si accidente de mediu si posibilitati de interventie;

- tipuri de deseuri rezultate din activitate si modul de gestionare a acestora;

- procedurile interne ale companiei privind protectia mediului.




Asigurarea calitatii lucrarilor executate

(unitate generala)

Nivelul de
responsabilitate

si autonomie
2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. isi insuseste
tehnologiile de lucru

1.1. Tehnologiile de lucru sunt
insusite pe baza indicatiilor din
fisele  tehnologice  specifice
lucrarilor.

1.2. Tehnologiile de lucru sunt
insusite pe faze de derulare a
activitatii la locul de munca.

1.3. Tehnologiile de lucru sunt
insusite 1n functie de tipul
activitdtii desfasurate.

Insusirea tehnologiilor de
lucru se face cu
constiinciozitate si
perseverenta.

2. Aplica procedurile
tehnice de lucru

2.1. Procedurile tehnice de lucru
sunt aplicate cu strictete, 1n
functie de specificul activitatii si
tipul lucrarii de executat.

2.2. Procedurile tehnice de lucru
sunt aplicate pe intreaga derulare
a activitatilor.

2.3. Procedurile tehnice de lucru
sunt aplicate conform
tehnologiilor specifice in functie
de fiecare material pus 1n opera si
caracteristicile lucrarii.

Aplicarea procedurilor
tehnice de lucru se face cu
atentie , corect si in mod
responsabil.

3.Verifica lucrarile
executate din punct de
vedere calitativ

3.1. Calitatea lucrarilor executate
este verificata pe faze de lucru,
conform tehnologiei de executie.
3.2. Calitatea lucrarilor executate
este verificata prin compararea
caracteristicilor tehnice ale
lucrarilor realizate cu indicatiile
din proiectul de executie.

3.3. Calitatea lucrarilor executate
este verificata prin metode
adecvate in functie de tipul
lucrarii executate si

Verificarea calitatii lucrarilor

executate se realizeaza cu
exigenta, atentie $i
responsabilitate.




caracteristicile tehnice urmarite.
3.4. Verificarea calitatii lucrarilor
executate se realizeaza cu atentie,
utilizand corect dispozitivele de
verificare specifice necesare.

4. Remediaza 4.1. Deficientele sunt remediate Remedierea deficientelor se
deficientele constatate ori de cate ori este nevoie, pe realizeaza cu promptitudine
parcursul deruldrii lucrarilor. si seriozitate.

4.2. Deficientele sunt remediate
prin metode adecvate in functie
de tipul acestora.

Contexte:

-activitatea se desfasoara permanent, pe parcursul procesului de munca, in conditii variate de
timp, anotimp si mediu, pe baza unor proceduri stricte, sub coordonare directd, comportand
un anumit grad de autonomie.

Gama de variabile:

- tipuri de activitati: stabilirea amplasamentului echipamentelor/utilajelor, confectionarea
tamplariei, confect ionarea geamului termoizolator, aplicarea componentelor detas abile,
montajul tamplariei etc.;

- tipul lucrarii de executat: schimbarea tamplariei vechi, confect ionarea s i montajul
tamplariei pentru construct ii civile s i industriale etc.;

- caracteristicile lucrdrilor: numarul activitatilor distincte si tipul acestora, complexitatea
activitdtilor etc.;

- caracteristicile tehnice ale lucrarilor: tipul s i culoarea profilelor, numarul de camere ale
profilelor, tipul geamului, tipul de feronerie, tipul de garniturd, proportiile amestecurilor de
etans are, grosimea geamurilor, culoarea geamurilor, gradul de transparent a al geamurilor,
tensiuni de deformare a profilelor etc.;

- metode de verificare: prelevare de es antioane, efectuare de probe, verificare vizuala,
masurare, verificarea planeitat ii etc.;

- dispozitive de masurare: ruletd, nivela unghiulara, manometru, debitmetru, compas etc.;

- tipuri de deficiente: nerespectarea lungimii de debitare a profilelor, a armaturii, fortarea
componentelor detas abile inserate pe ramele de tamplarie, nerespectarea unghiului de
curbare a profilelor, nerespectarea dozajelor indicate in aplicarea substant elor de sigilare,
realizarea tamplariei/geamului prin nerespectarea fis elor tehnice etc.;

- metode de remediere: refolosirea profilelor neconforme rezultate in urma debitarii pentru
alte tamplarii, reglarea/inlocuirea componentelor detas abile defecte/distruse inserate pe
ramele de tamplarie, refolosirea profilelor curbate, indepartarea surplusului de substant e de
sigilare, respectarea precizarilor din fis ele tehnice.

Cunostinte:

- tehnologii specifice de lucru;

- tipuri de lucrari specifice ocupatiei si activitati presupuse de acestea;

- proceduri tehnice de lucru;

- tipuri de materiale utilizate pentru lucrarile de confect ionare/montaj de tdmplarie din
aluminiu s i mase plastice cu geam termoizolator;

- cerintele tehnice ale lucrarilor de confect ionare geam/tamplarie din aluminiu s i mase
plastice cu geam termoizolator;




- metode de verificare a calitétii executiei si dispozitive utilizate pentru verificare;

- tipuri de deficiente intalnite in lucrarile de confect ionare/montaj din aluminiu s i mase
plastice cu geam termoizolator;

- terminologie de specialitate.




Intretinerea echipamentelor de lucru
(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Verifica starea 1.1. Echipamentele de lucru sunt
echipamentelor de lucru | verificate avand 1in  vedere
cerintele de utilizare a acestora.
1.2. Starea echipamentelor de
lucru este verificatd conform
procedurilor interne ale
companiei.

1.3. Starea echipamentelor de
lucru este verificatd permanent,
pentru mentinerea sigurantei In
utilizarea acestora pe parcursul
executarii lucrarilor

Verificarea echipamentelor
de lucru se face cu atentie.

2. Aplica procedurile de | 2.1. Procedurile de Iintretinere
intretinere a sunt aplicate 1n conditii de
echipamentelor de lucru | siguranta, 1in locuri special
amenajate.

2.2. Procedurile de intretinere
sunt aplicate conform
prescriptiilor tehnice specifice
pentru mentinerea duratei
normale de lucru a
echipamentelor.

2.3. Procedurile de intretinere
sunt aplicate in functie de tipul
echipamentelor in conformitate
cu indicatiile producatorilor.

Aplicarea procedurilor de
intretinere se face cu
responsabilitate si atentie.

3. Informeaza asupra 3.1. Informarea se realizeaza in
deteriorarii/ defectarii timp util, personalului abilitat,
echipamentelor de lucru | pentru  asigurarea continuitatii
procesului de munca.

3.2. Informarea se realizeaza
conform procedurilor interne ale
companiei.

3.3. Informarea se realizeaza
conform atributiilor de la locul de
munca.

Informarea se realizeaza, cu
promptitudine si
responsabilitate.




3.4. Informarea privind
deteriorarea/ defectarea
echipamentelor de lucru este
clara, corecta si la obiect.

Contexte:

- activitatea se realizeaza la locul de munca, pe santierele de constructii sau la sediul
beneficiarului, Tn contexte diferite de timp, pe durata schimburilor de lucru, sub coodonare
directa, cu un anumit grad de autonomie;

- operatiile sunt repetitive si se executd conform unor proceduri clar stabilite.

Gama de varibile:

- tipuri de echipamente de lucru: freze, fierastraie electrice, utilaje de sudat, debavurat,
dispozitive de Tns urubat etc.;

- starea echipamentelor: integritate, numar, grad de uzura, diverse defecte etc.;

- cerinte de utilizare a echipamentelor: integritate fizica, grad de uzura, incadrare in normele
de securitate Tn munca, incadrare in parametri de lucru normali etc.;

- proceduri de intretinere: curatire uscata, ungere, ascutire, inlocuire consumabile, reglaje,
etc.;

- personal abilitat: sef de product ie, sef de echipa, sef de schimb, sef de punct de lucru, sef
de santier etc.

Cunostinte:

- tipuri de echipamente de lucru si cerinte privind utilizarea acestora;

- proceduri de intretinere a echipamentelor de lucru;

- conditii pentru aplicarea procedurilor de intretinere a echipamentelor;

- scopul intretinerii echipamentelor de lucru si consecinte ale utilizarii unor echipamente
neconforme;

- persoane abilitate sd preia informatiile privind deteriorarea/defectarea echipamentelor de
lucru;

- terminologie de specialitate.




Pregatirea activitat ii de confect ionare a tamplariei Nivelul de

(unitate specifica)

responsabilitate
si autonomie
2

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Analizeaza 1.1.Documentat ia tehnica este
documentat ia tehnica analizata avand in vedere toate
specificat iile necesare pentru
executarea lucrarii.

1.2. Documentat ia tehnica este
analizata in  funct ie de
comenzile lansate in executie.
1.3. Documentatia tehnica este
analizata in corelat ie cu activi-
tat ile specifice desfas urate la
locul de munca.

Analizarea documentat iei
tehnice se realizeaza cu
atentie si operativitate.

2. Alege componentele 2.1. Componentele tamplariei
tamplariei sunt alese in functie de
specificat iile incluse n
documentat ia tehnica.

2.2. Componentele tamplariei
sunt alese tinind seama de
configu ratia i dispunerea
zonelor de lucru.

2.3. Componentele tamplariei
sunt alese in concordant 4 cu
cerint ele exprimate in comenzile

Alegerea componentelor
tamplariei se efectueaza
corect, cu responsabilitate.

client ilor.
3. Testeaza 3.1.Echipamentele tehnice sunt | Testarea echipamentelor de
echipamentele tehnice testate la inceputul fiecarui | munca se realizeaza cu atentie
schimb, pentru mentinerea | §i constiinciozitate.

parametrilor optimi de lucru s i
sigurantei in utilizarea acestora pe
parcursul executarii operat iilor
fluxului tehnologic.
3.2.Echipamentele sunt testate
avand in vedere -cerintele de
exploatare ale acestora.

3.3. Echipamentele sunt testate
respectand procedurile opera-

t ionale.




3.4. Echipamentele sunt testate
luand in considerat ie condit iile
ambientale necesare in zonele de
lucru prin realizarea unor

operat ii pregatitoare in gol.

Contexte:

- activitatea se desfasoara in spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial
natural, deplasarea executandu-se pe cai de circulat ie internd betonate, nemarcate s i
nesemnalizate;

- lucrul se desfasoara la suprafata solului in medii de munca variate si solicitante din punct de
vedere al nivelului ridicat de zgomot;

- munca se desfasoard in echipad, sub coordonare directa si comporta un anumit grad de
autonomie;

Gama de varibile:

- tipuri de tdmplarie: din aluminiu, din mase plastice etc.;

- documentat ia tehnica: instruct iuni tehnice de prelucrare a componentelor, mapa de
descriere a sistemului de profile, instruct iuni de utilizare/intret inere echipamente, fis e de
control etc.;

- tipuri de specificat ii: cote ale componentelor, grosimi peret i interiori profile, cod articol,
cod culoare, numar camere interioare, tipuri de componente (garnituri, armaturi, cuplaje,
baghete) etc.;

- tipuri de comenzi: pentru persoane fizice — locuint e/apartamente/case, pentru persoane
juridice — sedii sociale/hale/cartiere rezident iale etc.;

- activitat i specifice: alegerea componentelor timplariei, verificarea echipamentelor tehnice,
debitarea, rigidizarea, sudarea profilelor etc.;

- tipuri de componente ale tamplariei: profile albe, colorate vopsite, colorate strat acrilic,
infoliate, cu garnituri incorporate, garnituri balon sau pana, negre/gri, armaturi in sect iune U
sau patrat, baghete geam de diferite grosimi, geamuri duble/triple, cu sticla float sau acoperita
cu strat metalic, elemente de feronerie etc.;

- configurat ia zonelor de lucru: in paralel, in U, configurat iec complexa etc.;

- dispunerea zonelor de lucru: exterior/interior pe santiere de suprafatd pentru constructii
civile si industriale din mediul urban sau din afara localitatilor, in spatii din halele de
product ie etc.;

- cerint e exprimate ih comenzi: tipul de profil, culoarea profilului, numarul de camere, tipuri
de deschidere, configurat ia tabloului de tamplarie etc.;

- tipuri de echipamente tehnice: fierastraie, freze, dispozitive de ins urubat, utilaje de sudat,
utilaje de debavurat, pistolul de etans are, utilaje de curbare etc.;

- tipuri de parametri de lucru: unghiuri de debitare, temperatura/timp/presiune de sudura,
adancime de debavurare, moment de ins urubare, distant e intre s uruburi, unghiuri de
frezare, distant e de frezare, adancimi de frezare etc.;

- operatiile fluxului tehnologic; debitare, frezare, rigidizare, sudare, debavurare, Tmbinari
mecanice, aplicare elemente detas abile, curbare profile, calare geam, verificare functionala
etc.;

- cerint e de exploatare a echipamentelor: integritate fizica, grad de uzura, incadrare in
normele de securitate in munca, incadrare in parametri de lucru stabilit i etc.;

- condit ii ambientale : conditii de depozitare a produselor in zone special amenajate,




iluminat, temperatura, spat ii inclzite cu surse convent ionale/neconvent ionale etc.

Cunostinte:

- notiuni de calcul matematic (operatii aritmetice de baza, unitat i de masura, not iuni de
trigonometrie etc.);

- tipuri de componente de tamplarie s i materiale auxiliare;

- tipuri de instruct iuni de lucru pentru confect ionarea tamplariei din aluminiu s i mase
plastice;

- tipuri de echipamente tehnice folosite pentru confect ionarea tamplariei s I cerint e de
exploatare;

- tipuri de accesorii necesare in prelucrarea componentelor tdmplariei din aluminiu s i mase
plastice;

- tipuri de documente utilizate in procesul de confect ionare tamplarie din aluminiu s i mase
plastice;

- simboluri cont inute ih documentat ia tehnica s i semnificat ia acestora,;

- proceduri de lucru;

- terminologie de specialitate.




Prelucrarea componentelor tAmplariei din mase plastice Nivelul de

(unitate specifica)

responsabilitate
si autonomie
2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Debiteaza profilele
tamplariei
din mase plastice

1.1. Profilele din mase plastice
sunt debitate 1n functie de
particularitatile acestora.

1.2. Profilele din mase plastice
sunt  debitate respectand
cerint ele tehnice stabilite.

1.3. Profilele din mase plastice
sunt debitate t indnd cont de
adaosurile necesare realizarii
sudurii.

1.4. Profilele din mase plastice

sunt debitate utilizand
echipamente S i accesorii
adecvate.

1.5. Profilele din mase plastice
sunt  debitate asigurand

optimizarea s i trasabilitatea
acestora.

Debitarea profilelor tamplariei
din mase plastice este realizata
cu atentie si precizie.

2. Rigidizeaza profilele

2.1.Profilele sunt rigidizate cu
armaturi  corespunzatoare res-
pectand distant ele de fixare n
funct ie de materialul profilului.
2.2.Profilele  sunt  rigidizate
conform procedurilor de
execut ie.

2.3.Profilele  sunt  rigidizate
respectand ordinea desfds urdrii
operat iilor specifice.

2.4. Profilele sunt rigidizate
utilizand echipamentele s i acce-
soriile necesare Tn funct ie de
caracteristicile tehnice ale
acestora.

Rigidizarea profilelor se face
cu atentie, ITn mod corect.

3. Executa orificii in
profile

3.1.Orificiile 1n profile sunt
executate respectand cerint ele
tehnice din  manualele de

Executarea orificiilor in
profile se realizeaza cu
precizie s i grija.




execut ie ale producatorului de
sistem.

3.2.0rificiile  in profile sunt
executate  evitdnd  perforarea
peretelui camerei de rigidizare.
3.3. Orificiile in profile sunt
executate  utilizand scule s i
dispozitive conform procedurilor
de lucru.

3.4. Orificiile Tn profile sunt
executate realizdnd toate ope-
ratiile auxiliare specifice.

4. Sudeaza profilele
rigidizate

4.1.Profilele rigidizate sunt sudate
respectand cerintele tehnice din
manualul  producatorului  de
sistem.

4.2.Profilele rigidizate sunt sudate
avand in vedere tipul mas inii de
sudat si particularitatile acesteia.
4.3. Profilele rigidizate sunt
sudate t inand seama de
caracteristicile materialului din
care sunt realizate acestea.

Sudarea profilelor rigidizate
se efectueaza cu grija s icu
responsabilitate.

5. Debavureaza
profilele sudate

5.1.Profilele sudate sunt
debavurate prin metode specifice.
5.2.Profilele sudate sunt

debavurate n colaborare cu
ceilalti membri din echipa.
5.3.Profilele sudate sunt
debavurate in functie de tipul s i
caracteristicile acestora.
5.4.Profilele sudate sunt deba-
vurate t inand cont de adancimea
de debavurare recomandata.
5.5.Profilele sudate sunt deba-
vurate respectand intervalul de
timp necesar dupd efectuarea
operat iei de sudura.

5.6.Profilele sudate sunt deba-
vurate utilizand echipamentul de
lucru adecvat.

Debavurarea profilelor se
realizeaza cu operativitate s i
precizie.

6. Executd montant ii

6.1.Montant ii sunt executat i
avand n vedere respectarea cerin-
t elor tehnice specifice Thscrise n
normative s i fis e tehnice.

6.2. Montant ii sunt executati

Executarea montant ilor se
realizeaza cu grija s |
rabdare.




asigurand ordinea operat iilor in
procesul de prelucrare.

6.3. Montant ii sunt executat i
in functie de particularitatile aces-
tora.

6.4. Montant ii sunt executat i
respectand modalitatea de
etans are in  cazul cuplarii
acestora cu piese de racord.

7. Curbeaza profilele din | 7.1. Profilele din mase plastice | Curbarea profilelor se face cu
mase plastice sunt curbate prin  metode | responsabilitate, preocupare
specifice. s idisciplina.

7.2. Profilele din mase plastice
sunt curbate conform cerint elor
tehnice cuprinse in fis ele de
execut ie.

7.3. Profilele din mase plastice
sunt curbate aplicand formulele
de calcul pentru razele de
curbura.

7.4. Profilele din mase plastice
sunt curbate utilizidnd accesoriile
adecvate.

7.5. Profilele din mase plastice
sunt curbate in conformitate cu
indicatiile primite din partea
persoanelor abilitate.

Contexte:

- activitatea se desfasoara in spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial
natural, deplasarea executandu-se pe cai de circulat ic interna betonate, nemarcate s i
nesemnalizate;

- lucrul se desfasoara la suprafata solului in medii de munca variate si solicitante din punct de
vedere al nivelului ridicat de zgomot;

- munca se desfasoara in echipd, sub coordonare directd si comportd un anumit grad de
autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de tamplarie: fereastra intr-un canat, fereastra in mai multe canate cu montant i fics i
cu sub/supra lumind, in mai multe canate cu montant i fals i, us i balcon, us i glisante, us i
armonice, ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii us i-ferestre cu deschideri multiple,
us i intrare etc.;

- tipuri de componente ale tamplariei: profile (toc, cercevea, montant i, baghete), armaturi,
garnituri, mecanisme inchidere, manere, geam, distant iere, cale portante, cuplaje, etc.;

- tipuri de profile din mase plastice: profile albe, colorate in masa, colorate la suprafat a,
cas erate (Infoliate), cu numar variabil de camere interioare, cu garniturd incorporata, cu miez
reciclat, cu miez de etans are, cu banda autoadeziva etc.;

- particularitat ile profilelor: rezistente, izolatoare termic s i fonic, us or de intret inut etc.;




- cerint e tehnice ale debitarii: lungimi de debitare, unghiuri de debitare;

- dimensiuni ale profilelor: cote exterioare, grosimi peret i interiori/exteriori, dimensiune
falt geametc.;

- tipuri de echipamente pentru debitare: fierdstraie, freze etc.;

- tipuri de accesorii pentru debitare: discuri abrazive, panze dotate cu dint i din aliaj dur etc.;
- cerint e ale trasabilitat ii: denumirea comenzii, numar sertar, pozit ie in rama etc.;

- ordinea desfas urarii operat iilor de rigidizare: introducere armatura in camera profilului,
ns urubare la distant e prestabilite, verificare etc.;

- tipuri de echipamente pentru rigidizare: dispozitive de ins urubat de diferite dimensiuni s i
profile ale capetelor active etc.;

- tipuri de accesorii pentru rigidizare: capete de burghie, s uruburi etc.;

- caracteristicile tehnice ale profilelor: coeficient i de izolare, rezistent 4 la impact,
comportare la foc, comportare la temperaturi inalte/scazute, rezistent ala UV etc.;

- tipuri de orificii in profile: gauri cu diametru variabil, fante cu lungimi s i lat imi diferite,
fante de drenaj s i de aerisire, locas uri pentru broas te s i manere etc.;

- scule s i dispozitive pentru executarea orificiilor in profile: freze, s abloane de
pantografiere etc.;

- tipuri de operat ii auxiliare pentru executarea orificiilor: frezarea locas urilor pentru maner
si broasca, a gaurilor de aerisire, a locurilor de prindere a balamalelor etc.;

- cerint e tehnice pentru sudare: timpi de sudare, temperatura de sudare, panze de teflon in
parametrii funct ionali etc;

- tipuri de mas ini de sudat: la unul, doua sau mai multe capete simultan etc.;

- particularitat ile mas inilor de sudat: numarul capetelor de sudura, modul de act ionare,
tipul de prindere etc.;

- caracteristicile materialului profilului: corp de baza alb, alb cu miez reciclat, colorat in
masa, alb cu strat acrilic, alb s 1 colorat in masa cu folie decor etc.;

- metode specifice de debavurare: automat, manual; in plan orizontal, vertical s i interior
etc.;

- membrii echipei:muncitori confectioneri si responsabili de echipa etc.;

- caracteristicile profilelor sudate: rezistent a la rupere, capacitatea de izolare in colt uri etc.;
- adancimea de debavurare: minima, maxima in funct ie de materialul suprafat ei exterioare
de debavurat - cas erat, strat acrilic, alb, reciclat etc.;

- tipuri de echipamente pentru debavurat: echipamente automate, cut ite speciale manuale
etc.;

- tipuri de montant i: fics i, de impart ire a timplariei in funct ie de dimensiuni, fals i,
atas ati la cercevea, fics i orizontali s i verticali, oblici etc.;

- cerint e tehnice pentru executarea montant ilor: frezarea montantului in funct ie de rama,
imbinarea mecanica cu cuplaj, pozit ionarea perpendiculara s i in plan, etans area cuplajului
etc.;

- particularitat ile montant ilor: dimensiunea, gradul de fixare, pozit ia, configurat ia,
dispunerea in planul ramei, dimensiunea camerei de armare etc.;

- tipuri de piese de racord: cuplaje cu garnitura/fara garnitura etc.;

- metode specifice de curbare: la cald s i la rece etc.;

- cerint e tehnice de curbare: raze minime de curbare, temperatura substant elor de
racire/incalzire, presiunea de deformare etc.;

- tipuri de accesorii utilizate in curbare: s abloane din profile de poliamida de dimensiuni




diferite etc.;
- persoane abilitate sa furnizeze indicat ii: s eful de product ie, responsabilul cu calitatea in
product ie etc.

Cunostinte:

- tipuri de profile din mase plastice si armaturi;

- cerint e tehnice ale operat iilor fluxului tehnologic de prelucrare a componentelor
tamplariei din mase plastice;

- tipuri de echipamente de debitare, rigidizare, sudare, debavurare s i curbare s i
caracteristicile constructive si functionale ale acestora;

- parametrii de lucru care se urmaresc pe parcursul prelucrarii componentelor tamplariei din
mase plastice;

- modalitat i de asigurare a trasabilitat ii profilelor debitate;

- particularitat is icerint e de calitate ale operat iilor fluxului tehnologic;

- tipuri de orificii in profile s i metode de executare ale acestora;

- tipuri de accesorii, materiale auxiliare s i substant e folosite in operat iile fluxului
tehnologic s i caracteristicile acestora;

- calcul matematic (operat ii aritmetice de baza, trigonometrie etc);

- riscuri de accidente, masuri de prevenire a accidentelor Tn munca si metode de prim ajutor;

- proceduri de lucru;

- terminologie de specialitate.




Prelucrarea componentelor timpliriei din aluminiu
(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1 Debiteaza profilele din
aluminiu

1.1.Profilele din aluminiu sunt
debitate  conform normativelor
tehnice in vigoare respectand
tolerant ele admise in debitare.
1.2. Profilele din aluminiu sunt
debitate in functie de
particularitatile acestora.

1.3. Profilele din aluminiu sunt
debitate utilizand echipamentele
adecvate.

Debitarea profilelor din
aluminiu se realizeaza cu
atentie s i operativitate.

2. Frezeaza
profilele din aluminiu

2.1.Profilele din aluminiu sunt

frezate in functie de tipul
acestora.
2.2.Profilele din aluminiu sunt
frezate avand in vedere
particularitat ile elementului de
tamplarie.

2.3.Profilele din aluminiu sunt
frezate respectand procedurile de
realizare a tipurilor de orificii.
2.4.Profilele din aluminiu sunt
frezate utilizand echipamentul de
lucru adecvat.

Frezarea profilelor din
aluminiu se face cu atent ie
s i responsabilitate.

3. Imbini profilele din
aluminiu

3.1.Profilele din aluminiu sunt
imbinate respectand modul s i
tipul de mbinare prevdzute prin
documentatia tehnica.

3.2.Profilele din aluminiu sunt

imbinate  conform  procedurii
specifice.
3.3.Profilele din aluminiu sunt
mbinate utilizand accesoriile
adecvate.

3.4.Profilele din aluminiu sunt
imbinate urmarind asigurarea

Imbinarea mecanici a
profilelor din aluminiu se
efectueaza cu rabdare s i
constiinciozitate.




continuitdtii ~ procesului de
prelucrare a acestora.

4. Vopses te 4.1.Profilele din aluminiu sunt | Vopsirea profilelor din
profilele de aluminiu vopsite prin metode specifice, pe | aluminiu se face cu operati-
intreaga suprafat a, 1n camp | vitate s i precizie.
electrostatic.

4.2. Profilele din aluminiu sunt
vopsite respectand cerintele de
calitate din fis ele de executie.
4.3. Profilele din aluminiu sunt
vopsite utilizand materialele s i
echipamentele de lucru adecvate.
4.4. Profilele din aluminiu sunt
vopsite avand in vedere cerint ele
de optimizare s i trasabilitate.

Contexte:

- activitatea se desfasoara in spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial
natural, deplasarea executandu-se pe cai de circulat ie interna betonate, nemarcate s i
nesemnalizate;

- lucrul se desfasoara la suprafata solului in medii de munca variate si solicitante din punct de
vedere al nivelului ridicat de zgomot;

- munca se desfasoara in echipa, sub coordonare directd si comporta un anumit grad de
autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de tamplarie din aluminiu: fereastra intr-un canat, fereastra in mai multe canate cu
montant i fics i cu sub/supra lumina, in mai multe canate cu montant i fals i, us i balcon,
us i glisante, us i armonice, ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii us i-ferestre cu
deschideri multiple, us i intrare etc.;

- tipuri de componente ale tmplariei din aluminiu: toc, bagheta, cercevea, montant i, s tulpi,
elemente de feronerie etc.;

- tipuri de profile din aluminiu: eloxate, colorate, cu bariera termicé/fara bariera termica etc.;
- normative tehnice: standarde de conformitate de produs, cataloage de sistem, manuale ale
producatorilor etc.;

- tolerant e admise n debitare: minime s i maxime, specifice tipurilor de profile: toc,
cercevea, bagheta, montant i etc.;

- particularitatile profilelor din aluminiu: cu barierd termicad/fard bariera termica, cu 2/3
camere; principale s i complementare etc.;

- tipuri de echipamente utilizate pentru debitarea profilelor din aluminiu: fierastraie simple s i
speciale etc.;

- particularitatile elementelor de tamplarie: vopsite/nevopsite, principale/complementare etc.;
- tipuri de orificii: de aerisire s i de drenaj, locas uri pentru maner s i broasca etc.;

- tipuri de echipamente utilizate pentru frezarea profilelor din aluminiu: freze simple, freze
semiautomate, automate etc.;

- moduri de Tmbinare a profilelor din aluminiu: manual, mecanic etc.;

- tipuri de accesorii: s uruburi, colt ari etc.;

- documentatia de executie: instructiuni de lucru, caiete de sarcini, norme interne, criterii i




reglementari nationale, standarde tehnice etc.;

- metode specifice de vopsire: vopsire in regim automat sau manual prin pulverizare cu
vopsele de tip pulber etc.;

- cerinte de calitate din fis ele de executie: respectarea dimensiunilor la debitare, respectarea
dimensiunilor /adancimilor/unghiurilor de frezare, respectarea momentelor de ins urubare

la imbinarile mecanice, realizarea unei etans ari continue s i complete etc.;

- tipuri de materiale pentru vopsire: vopsele de tip pulber, lichide, substant e emoliente s i
diluant ietc.;

- tipuri de echipamente utilizate pentru vopsirea profilelor din aluminiu: utilaje de vopsire s i
eloxare etc.;

- cerinte de trasabilitate: denumirea comenzii, numar sertar, pozitie in rama etc.

Cunostinte:

- tipuri de componente ale tamplariei din aluminiu;

- tipuri de profile din aluminiu si caracteristicile acestora;

- tipuri de echipamente utilizate pentru debitarea, frezarea, imbinarea s i vopsirea profilelor
din aluminiu;

- particularitat i funct ionale s i constructive ale echipamentelor necesare prelucrarii
componentelor tamplariei din aluminiu s i modul de utilizare;

- cerinte tehnice s i1 de calitate din fis ele de executie pentru prelucrarea componentelor
tamplariei din aluminiu;

- parametrii de lucru care se urmaresc pe parcursul prelucrarii componentelor tamplariei din
aluminiu;

- not iuni de cdmp electrostatic;

- modalitat i de vopsire a profilelor din aluminiu;

- materiale s iaccesorii utilizate in prelucrarea componentelor timplariei din aluminiu;

- riscuri de accidente, masuri de prevenire a accidentelor Tn munca si metode de prim ajutor;
- proceduri de lucru;

- terminologie de specialitate.




Nivelul de
responsabilitate

Aplicarea componentelor detasabile ale timplariei
(unitate specifica)

si autonomie
2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Monteaza elementele
de feronerie

1.1.Elementele de feronerie sunt
montate respectand cerint ele
tehnice de montaj in funct ie de
tipul de deschidere al ferestrei.
1.2.Elementele de feronerie sunt
montate  t indnd  cont  de
distant ele minime intre punctele
de inchidere.

1.3.Elementele de feronerie sunt
montate utilizand s abloane adec-
vate.

Montarea elementelor de
feronerie se face cu
operativitate s i precizie.

2. Taie garniturile de
etans are

2.1.Garniturile de etans are sunt
taiate conform  cerint elor
precizate in fis ele de execut ie.
2.2.Garniturile de etans are sunt
taiate 1n funct ie de dimensiunile
tamplariei.

2.3.Garniturile de etans are sunt
taiate utilizdnd scule de taiere
adecvate.

Taierea garniturilor de
etans are se realizeaza cu
atent ie si operativitate.

3.Aplica garniturile de
etans are

3.1.Garniturile de etans are sunt
aplicate respectand cerint ele
tehnice.

3.2.Garniturile de etans are sunt
aplicate perimetral, pe conturul
profilelor.

3.3.Garniturile de etans are sunt
aplicate prin metode specifice.

Aplicarea garniturilor de
etans are se efectueaza cu
responsabilitate si grija.

4.Caleaza geamul
termoizolator

4.1.Geamul termoizolator este
calat respectand modul de asezare
a calelor si accesoriilor conform
cerintelor tehnice precizate 1n
manualul de sistem al
producétorului.

4.2.Geamul termoizolator este

Calarea geamului
termoizolator se executa cu
atent ie s i preocupare.




calat  evitandu-se  obturarea
orificiilor.

4.3.Geamul termoizolator este
calat t indnd seama de greutatea
ce se va distribui in cercevea
pentru evitarea  tensiunilor
mecanice.

4.4.Geamul termoizolator este
calat asigurdnd distant e egale
intre  muchiile geamului s i

cercevea.
5. Fixeaza baghetele 5.1.Baghetele sunt fixate respec- | Fixarea baghetelor se face cu
tand tehnicile de introducere/ rabdare s i constiinciozitate.

scoatere  pe/din conturul gea-
mului termoizolator.
5.2.Baghetele sunt fixate
utilizand unelte specifice.

5.3. Baghetele sunt fixate evitand
tensionarea mecanica a
tamplariei.

Contexte:

- activitatea se desfasoara in spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial
natural, deplasarea executandu-se pe cai de circulat ic interna betonate, nemarcate S i
nesemnalizate;

- lucrul se desfasoara la suprafata solului in medii de munca variate si solicitante

din punct de vedere al nivelului ridicat de zgomot;

- munca se desfasoara in echipd, sub coordonare directa si comporta un anumit grad de
autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de tamplarie: fereastra intr-un canat, fereastra in mai multe canate cu montant i fics i
cu sub/supra lumina, in mai multe canate cu montant i fals i, us i balcon, us i glisante, us i
armonice, ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii us i-ferestre cu deschideri multiple,
us i intrare etc.;

- tipuri de componente detas abile ale tamplariei: elemente de feronerie, garnituri, baghete,
geam termoizolator etc.;

- tipuri de elemente de feronerie: tija cremon, foarfeci, colt are, bolt uri, tija prelungitor,
balamale, méanere etc.;

- cerint e tehnice de montaj: adaptarea mecanismelor de inchidere la dimensiunile tamplariei,
pozit ionarea plana a balamalelor, respectarea numarului de bolt uri de Tnchidere in raport cu
tipul deschiderii etc.;

- tipuri de deschidere a ferestrei: simpla, basculanta, oscilo-basculantd, pivotantd, glisanta,
armonica, combinat ii de canate cu deschideri variate etc.;

- tipuri de s abloane: pentru pozit ionare maner s i balamale etc.;

- tipuri de garnituri de etans are: de contact (balon/pana), de geam ( incorporata in bagheta),
dubla, de contact etc.;

- cerint e de taiere a garniturilor: realizare manuald in unghi drept, cu tolerant & de




dilatare/contractare;

- tipuri de scule de taiere: cut ite, cuttere etc,;

- cerint e tehnice de aplicare a garniturii: manual, perimetral in nutul profilului, formare colt

fara intinderi, imbinare cap la cap fara lipire 1n partea de sus a tamplariei etc.;

- tipuri de geamuri termoizolatoare: geam float-float, float-Low-e, reflexiv, triplex,
securizate, cu gaze inerte, colorate etc;

- tipuri de cale: de fixare, portante, suplimentare etc;

- tipuri de accesorii pentru calare: s uruburi, incuietori, broas te, limitatori in deschidere,
dispozitive de blocare maner, dispozitive antiefract ie;

- cerint e tehnice de calare: montaj pe calupuri/cale, respectarea distant elor fat a de colt
evitarea obturarii  fantelor/gaurilor de drenaj, respectarea lungimii/materialului
calupurilor/calelor, asigurarea calelor suplimentare etc.;

- tipuri de orificii: fante de aerisire, de drenaj, locas uri pentru maner s i broas te etc.;

- tipuri de baghete: cu garniturd incorporata, de fixare a geamurilor termoizolatoare cu
grosimi diferite pentru diferite sisteme de profile etc.;

- tehnici de introducere/scoatere a baghetelor: introducerea baghetelor mai scurte, presarea la
ambele capete in nutul de bagheta, lovirea cu ciocanul de la centru spre extremitat I,
scoaterea baghetelor mai lungi, introducerea prin percut ie a daltei pe centrul baghetei,
Tmpingerea n sus a baghetei etc.;

- tipuri de unelte pentru fixarea baghetelor: ciocan, dalta etc.

Cunostinte:

- tipuri de tamplarii s i componente detas abile ale acestora;
- tipuri de elemente de feronerie;

- tipuri de deschidere ale ferestrelor s i us ilor;

- operat iile aferente procesului de aplicare a componentelor detas abile ale tamplariei s i
particularitat iale acestora;

- tehnici de taiere, aplicare s i de imbinare a garniturilor;

- cerint e tehnice de calare a geamului termoizolator;

- tehnici de fixare a baghetelor;

- proceduri de lucru;

- terminologie de specialitate.




Manipularea foilor de sticla si a materialelor auxiliare Nivelul de

(unitate specifica)

responsabilitate

si autonomie
2
Elemente de Criterii de realizare asociate Criterii de realizare
competenta rezultatului activitaitii descrise | asociate modului de
de elementul de competenta indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta
1. Verifica 1.1.Dispozitivele/instalat iile de | Verificarea dispo-

dispozitivele/instalat iile
de manipulare

manipulare sunt verificate din
punct de vedere funct ional
t inand seama de tipul acestora.
1.2.Dispozitivele/instalat iile de
manipulare sunt verificate

t inand seama de instructiunile
standard de funct ionare.
1.3.Dispozitivele/instalat iile de
manipulare sunt verificate
efectuand manevrele specifice
necesare.

zitivelor/instalat iilor de
manipulare se face cu
constiinciozitate si atent Ie.

2. Ridica foile de sticla

2.1. Foile de sticla sunt ridicate

in functie de dimensiunile aces-
tora.

2.2. Foile de sticla sunt ridicate
tinind seama de configuratia §i
dispunerea spat iului de manevra.
2.3. Foile de sticla sunt ridicate
asigurand cerintele de stabilitate
pentru securitate in operare.

2.4. Foile de sticla sunt ridicate
respectand parametrii de lucru ai
echipamentelor de manipulare.
2.5. Foile de sticla sunt ridicate
asigurand  respectarea instruc-
tiunilor specifice de lucru.

Ridicarea foilor de sticla se
realizeaza cu preocupare §i
responsabilitate.

3. Transportd materialele
auxiliare

3.1.Materialele auxiliare sunt
transportate  respectand logica
utilizarii acestora conform
fluxului tehnologic.
3.2.Materialele auxiliare  sunt
transportate avand 1n vedere
caracteristicile acestora.
3.3.Materialele auxiliare sunt
transportate prin metode specifice

Transportul materialelor
auxiliare se efectueaza cu con-
stiinciozitate §i operativitate.




utilizand dispozitivele S i
instalat iile adecvate.

Contexte:

- activitatea se desfasoara in societatile de constructii, cu profil de confectionare a geamului
termoizolator, in spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial natural, pe
baza unor proceduri de lucru clar stabilite;

- lucrul se desfasoara in medii de munca diverse si solicitante;

- munca se desfasoara in echipa, sub coordonare directd si comporta un anumit grad de
autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de foi de sticla: lowE, reflexiva, coloratd in masa, laminata, float, color solar,
ornament etc.;

- materiale auxiliare:lubrifianti, baghete distantier, colt ari din plastic, substant e absorbante
etc.;

- dispozitive/instalat ii de manipulare: elemente flexibile - franghii, cabluri, chingi; organe de
prindere a sarcinilor - carlige, ochiuri, bene, greifere; organe de blocare si franare — opritoare,
frane; elemente de ghidare si actionarea elementelor flexibile — role, roti, tobe (tambure)etc.;

- tipuri de manevre: in plan orizontal, vertical, oblic etc.;

- configurat ia spatiului de manevra: in paralel, in U, configurat ie complexa etc.;

- dispunerea spatiului de manevra: exterior/interior pe santiere de suprafata pentru constructii
civile si industriale din mediul urban sau din afara localitatilor, in spatii din halele de
product ie etc.;

- cerint e de stabilitate: in cazul prinderii, ridicarii s i deplasarii foilor de sticla etc.

- parametri de lucru: sarcina utila, cursa, traseul sarcinii, suspendarea si prinderea sarcinilor,
sistemul de actionare, asigurarea sarcinii etc.;

- instructiuni de lucru: de ridicare, de pozit ionare a foilor de sticla etc.;

-caracteristicile materialelor: greutate, volum, forma, lungime, suprafata etc.

- metode specifice de transport: purtare directd s i transport mecanizat etc.;

- dispozitive si instalatii de transport: instalatii de ridicat, poduri rulante; masini de transportat
(stivuitoare, transportoare etc.); instalatii de transportat — conveiere, transportoare cu banda,
poduri rulante etc.

Cunostinte:

- tipuri de dispozitive s i instalatii de ridicat s i transportat;

- aspecte privind elementele constructive si functionale ale echipamentelor;

- calcul matematic elementar (operatii aritmetice de baza, unitati de masura, transformari);
- instruct iuni de lucru;

- accesorii utilizate pentru asigurarea functionalitdtii echipamentelor;

- cerinte privind securitatea in munca la verificarea functionalitatii dispozitivelor/instalatiilor
s i la manipularea materialelor;

- tipuri de materiale auxiliare s i caracteristici ale acestora;

- proceduri de lucru;

- terminologie de specialitate.




Exploatarea echipamentelor cu procesare semiautomata/automata | Nivelul de

pentru confectionarea geamurilor termoizolatoare
(unitate specifica)

responsabilitate
si autonomie
2

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Pregateste 1.1. Echipamentele sunt pregétite

echipamentele pentru respectand  instructiunile  de

lucru operare si parametrii de lucru ai
echipamentelor  semiautomate/
automate.

1.2. Echipamentele sunt pregatite
verificand dispozitivele functio-
nale si de reglare semiautomate /
automate.

1.3. Echipamentele sunt pregatite
in corelatie cu tipul operatiilor
de executat.

Pregatirea echipamentelor se
face cu atent ie si promp-
titudine.

2. Regleaza parametrii 2.1. Parametrii de lucru sunt
de lucru reglati act ionand elementele de
comanda si control adecvate.

2.2. Parametrii de lucru sunt
reglati avand 1n vedere tipul
operat iei de executat.

2.3. Parametrii de lucru sunt
reglat i urmarindu-se desfasura-
rea operat iilor fluxului tehno-

Reglarea parametrilor se
executa CU preocupare §i
responsabilitate.

logic.
3. Monitorizeaza 3.1.Funct ionarea echipamentelor | Monitorizarea funct ionarii
funct ionarea este  monitorizatd  asigurand | echipamentelor se efectueaza
echipamentelor valorile necesare in mod continuu | cu rabdare s i

si constant.

3.2.Funct ionarea echipamentelor
este monitorizatd  urmarind
parametrii de lucru.

3.3.Funct ionarea echipamentelor
este monitorizatd in functie de
tipul si caracteristicile tehnice ale

responsabilitate.

acestora.
4. Decide ntreruperea 4.1.Decizia privind intreruperea | Adoptarea deciziei
temporara a exploatdrii temporara a exploatarii | Intreruperii temporare a

echipamentelor echipamentelor este adoptatd in

exploatarii echipamentelor se




functie de cerintele tehnologice. ia cu promptitudine s i
4.2. Decizia privind intreruperea | responsabilitate.
temporard a exploatarii este
adoptata avand in vedere
particularitatile etapei de lucru.
4.3. Decizia privind intreruperea
temporard a exploatarii este
adoptatd tindnd seama de even-
tualele accidente de exploatare
survenite pe parcursul confectio-
ndrii geamului.

5. Remediaza accidentele | 5.1.Accidentele de exploatare | Remedierea accidentelor de
de exploatare sunt remediate in functie de tipul | exploatare se efectueaza cu
acestora si cauzele producerii. promptitudine, rabdare s i
5.2.Accidentele de exploatare | disciplina.

sunt remediate avand in vedere
semnificatia semnalelor emise de
sistemele de avertizare .
5.3.Accidentele de exploatare
sunt remediate prin intermediul
unor metode specifice, aplicand
masurile de interventie necesare.
5.4.Accidentele de exploatare
sunt remediate 1in colaborare cu
ceilalti membri din echipa.

Contexte:

- activitatea se desfdsoara in societdtile de constructii, cu profil de confectionare a geamului
termoizolator, in spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial natural,

pe baza unor proceduri de lucru clar stabilite;

- lucrul se desfasoara in medii de munca diverse si solicitante;

- munca se desfasoara in echipd, sub coordonare directd si comportd un anumit grad de
autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de echipamente cu procesare semiautomata/ automata: masina de debitat distantier cu
cotare pe display, masina de indoit profil distantier, pod rulant, masa rotativa, masina de taiat
geam Duplex semiautomata, carucior automat al masinii de taiat cu doua brate, mas ina
automata de tdiat geam Jumbo, cu slefuire geam LowE, cu masa rabatabild, presa automata
pe linia de spalare geam, utilaje de spalat etc.;

- instructiuni de operare: privind tdierea sticlei, debitarea baghetei, curdtarea si uscarea
geamului, sigilarea, asamblarea, etichetarea etc.;

- parametri de lucru: indicatori standard aferenti documentatiei tehnologice etc.;

- dispozitivele functionale si de reglare semiautomate / automate : elemente de comanda,
control, monitorizare - manete, butoane, transmisie de avarie, comutatoare, afisaje,
monitoare, unitate centrala, server etc.;

- operat ii ale fluxului tehnologic: taiere/debitare, formare cadru distant ier, spalare, uscare,
preasamblare, sigilare etc.;




- caracteristici tehnice ale echipamentelor: caracteristici constructive, caracteristici
functionale;

- cerintele tehnologice: de executie, monitorizare §i control etc.;

- particularitati ale etapei de lucru: faza de lucru initiald, intermediara si finald in exploatarea
echipamentului;

- tipuri de accidente de exploatare: electrocutare, plagi taiate, accidente mecanice - loviri,
zgarieturi, raniri, fracturi, arsuri etc.;

-cauze ale producerii accidentelor: lipsa echipamentului de lucru, nerespectarea disciplinei
tehnologice, incalcarea normelor de sanatate s i securitate in munca etc;

- sisteme de avertizare: luminoase, sonore, sisteme de comunicatii, panouri de avertizare etc.;
- tipuri de instrumente de intervent ie: stingatoare cu COz, stingatoare cu praf si CO2, trusa de
prim ajutor etc.;

- metode de remediere a accidentelor de exploatare: decuplarea sistemului energetic,
scoaterea din funct iune a utilajelor, acordarea masurilor de prim ajutor, informarea s efilor
ierarhici, anunt area echipelor de intervent ie rapida etc.;

- masuri de interventie: asigurarea securitatii si protectia sanatatii lucratorilor, prevenirea
riscurilor profesionale, informarea si instruirea lucratorilor, asigurarea cadrului organizatoric
- membrii echipei: tehnolog, RAC- responsabil asigurarea managementului calitatii, sef de
productie etc.

Cunostinte:

- tipuri de echipamente cu procesare semiautomatd/automatd s i caracteristicile constructive
si functionale ale acestora;

- tipuri de dispozitive functionale si de reglare semiautomate / automate;

- tipuri de parametrii de lucru;

- tipuri de operatii ale fluxului tehnologic si cerinte tehnologice specifice confectionarii
geamurilor termoizolante;

- etape de lucru ale exploatarii echipamentelor cu procesare semiautomata/ automata

pentru confect ionarea geamurilor termoizolatoare;

- tipuri de accidente de exploatare s i cauzele producerii acestora;

- sisteme de avertizare ale echipamentelor tehnice;

- instrumente de intervent ie in cazul aparit iei accidentelor de exploatare;

- metode de remediere a accidentelor de exploatare;

- tipuri de proceduri si instructiuni de lucru;

- terminologie de specialitate.




Prelucrarea foilor de sticla

(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Identifica foile de
sticla

1.1.Foile de sticla sunt
identificate in funct ie de tipul
produselor de executat.

1.2.Foile de sticla sunt
identificate t inand seama de
instructiunile standard de utilizare
s i prelucrare.

1.3.Foile de sticla sunt
identificate asigurand efectuarea
manevrelor specifice necesare.

Identificarea foilor de sticla
se realizeaza cu atent ie si
rabdare.

2. Taie foile de sticla

2.1. Foile de sticla sunt taiate in
functie de dimensiunile precizate
n documentat ia tehnica.

2.2. Foile de sticld sunt taiate
tinind seama de configuratia si
dispunerea spat iului de manevra.
2.3. Foile de sticla sunt taiate
asigurand cerintele de stabilitate
pentru securitate in operare.

2.4. Foile de sticla sunt taiate
respectand parametrii de lucru ai
echipamentelor de prelucrare.

2.5. Foile de sticla sunt taiate
asigurand respectarea instructiu-
nilor specifice de lucru.

Taierea foilor de sticla se face
in mod corect si responsabil.

3. Pregiteste unitatile de
foi de sticld tdiate

3.1.Unitdtile de foi de sticla sunt
pregatite conform instructiunilor
s i procedurilor de lucru de
prelucrare a acestora.

3.2. Unitatile de foi de sticla sunt
pregatite avand 1n  vedere
caracteristicile foilor de sticla.
3.3. Unitatile de foi de sticla sunt
pregatite  conform indicatiilor
producatorilor de geam
termoizolator pentru  evitarea

Pregétirea unitatilor de foi de
sticld tdiate se realizeaza cu
grija s icu atent ie.




| neconformitat ilor. |

Contexte:

- activitatea se desfasoara in societdtile de constructii, cu profil de confectionare a geamului
termoizolator, in spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial natural, pe
baza unor proceduri de lucru clar stabilite;

- lucrul se desfasoara in medii de munca diverse si solicitante;

- munca se desfasoara in echipa, sub coordonare directa si comporta un anumit grad de
autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de foi de sticla: lowE, reflexiva, coloratd in masd, laminatd, float, color solar,
ornament etc.;

- tipurile produselor de executat de geam termoizolator: dublu, triplex etc.;

- tipuri de instructiuni standard de utilizare s i prelucrare a foilor de sticla: privind taierea,
desprinderea bucdt ilor de sticla s 1 depozitarea temporara in rastele, asezarea manuald in
pozitie verticala in compartimentul de intrare a utilajului de spalat, spdlarea in
compartimentul de spalare a utilajului, uscarea in unitatea de uscare a utilajului cu ajutorul
aerului uscat, transferul acestora in unitatea de verificare a utilajului, in scopul eliminarii
impuritatilor etc.;

- documentat ia tehnica: fise tehnice, instructiuni de executie, monitorizare si control etc.;

- tipuri de configurat ii: forme regulate, dreptunghiulare, ovale, cercuri, romburi, patrate etc.;
- tipuri de manevre: stanga-dreapta, sus-jos; plan: vertical, orizontal s i inclinat etc.;

- cerinte de stabilitate: planeitatea foii de sticla pe masa de taiere, ment inerea in parametri
optimi a curent ilor de aer, optimizarea spat iului de lucru etc.;

- parametrii de lucru: calitatea execut iei, norme specifice de timp, consumuri specifice de
materiale, manopera de lucru etc.;

- echipamente de prelucrare: masini pentru taierea geamului - masina automata de taiat geam
Jumbo, cu slefuire geam LowE cu masa rabatabila, masina de debitat geam Duplex, semi-
automata; utilaje pentru prelucrarea foii de sticla: utilaje de spalat - unitati de intrare, spalare,
uscare, verificare, preasamblare, presare si control final.

- tipuri de instruct iuni de lucru: privind preluarea si asezarea fiecdrei unitati de foi de sticla,
privind pozitionarea, spdlarea, uscarea si verificarea unitatilor de foi de sticla etc.;

- tipuri de proceduri: polizare a foilor de sticla acoperite cu strat metalic etc.;

- caracteristicile foilor de sticla: optice - transmisie luminoasa s i energetica si energetice -
reflexie luminoasa s i energetica etc.;

- tipuri de neconformitdt i: prezenta impuritdtilor dupa efectuarea spalarii, abateri de la
dimensiunile de tdiere a foilor de sticla, nerespectarea dimensiunilor din desenul de executie
etc.

Cunostinte:

- tipuri de foi de sticla si instructiuni standard de utilizare a acestora;

- calcul matematic elementar (operatii aritmetice de baza, procente, unitati de masura,
transformari);

- caracteristici de performant a a foilor de sticla;

- proceduri si instructiuni de lucru;

- indicatiile producatorilor de geam termoizolator referitoare la respectarea cerint elor de
prelucrare;

- cerinte de stabilitate pentru asigurarea securitdt ii in tdierea foilor de sticla;




- documentatie tehnologica specifica procesului de prelucrare a foilor de sticla ;
- criterii de calitate a materialelor si tehnici de verificare a calitatii acestora;

- criterii de calitate ale curdtarii si uscarii foilor de sticla;

- defecte din fabricatie ale foilor de sticla;

- terminologie de specialitate.




Prelucrarea baghetelor distantier
(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Alege bagheta 1.1. Bagheta distantier este aleasa
distantier n funct ie de cerintele prevazute
n fis a tehnica de execut ie.

1.2. Bagheta distantier este aleasa
conform specificat iilor tehnice.
1.3. Bagheta distantier este aleasa
respectand indicatiile primite din
partea persoanelor abilitate.

Alegerea baghetei distantier
se face cu atent ie.

2.Debiteaza bagheta 2.1.Bagheta distantier este
distantier debitata Tn funct ie de necesarul
de product ie.

2.2.Bagheta distantier este
debitatd conform instructiunilor
de lucru specifice.

2.2.Bagheta distantier este
debitatda respectand cu strictete
toate indicatiile primite din partea
persoanelor abilitate utilizand
echipamente adecvate.

Debitarea baghetei distantier
se face cu precizie si
responsabilitate.

3. Confectioneaza cadrul | 3.1.Cadrul metalic este

metalic confectionat respectand
documentatia de executie.
3.2.Cadrul metalic este
confectionat conform

procedurilor specifice cu ajutorul
echipamentelor adecvate.
3.3.Cadrul metalic este
confectionat utilizand materialele
si accesoriile adecvate.

Confectionarea cadrului
metalic se realizeaza cu grija
si responsabilitate.

4. Sigileaza cadrul 4.1.Cadrul metalic este sigilat
metalic prin modalitat i specifice.

4.2. Cadrul metalic este sigilat

pe ambele fet e, asigurand
etansarea perfectd a marginilor
acestuia.

Sigilarea cadrului metalic se
executa cu atent ie s |
cons tiinciozitate.




4.3. Cadrul metalic este sigilat
urmdrind permanent reglarea
dozajului materialului de sigilat
in functie de evolutia sigilarii.
4.4, Cadrul metalic este sigilat
utilizand echipamentele specifice
necesare.

4.5. Cadrul metalic este sigilat
realizdnd  finisarea  suprafetei
finale conform cerintelor de
calitate ale produsului
intermediar.

Contexte:

- activitatea se desfdgoara in societatile de constructii, cu profil de confectionare a geamului
termoizolator, Tn spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial natural, pe
baza unor proceduri de lucru clar stabilite;

- lucrul se desfasoara in medii de munca diverse si solicitante;

- munca se desfasoara in echipad, sub coordonare directa si comporta un anumit grad de
autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de baghete distant ier: din aluminiu, din ot el, de grosimi diferite, concave, convexe
etc.;

- cerinte prevazute n fis a tehnica de execut ie: dimensiuni de executie, caracteristici tehnico
- functionale, materie prima, materiale auxiliare etc.;

- specificat ii tehnice: dimensiune, culoare, grosime, coeficient de transfer termic, mod de
prelucrare etc.;

- persoane abilitate sa indrume muncitorul: s eful de product ie, responsabilul cu calitatea in
product ie etc.;

- necesar de product ie: tipul, caracteristicile s i cantitatea de materic prima s i auxiliare
specifice etc.;

- instructiuni de lucru privind debitarea profilelor distant ier: cote admise, tolerant e, ordinea
debitarii, criterii de calitate, respectarea principiului trasabilitat ii etc.;

- echipamente de lucru necesare debitarii: masind manualad de debitat distantier cu/fara cotare
pe display etc.;

- proceduri specifice: de obt inere a cadrului prin indoire, de Tmbinare cu racord special, de
fixare a coltarilor din plastic, a colt arilor de umplere cu gaz inert, de umplere cu material
absorbant, de aplicare material de etans are etc;

- documentatia de executie: desen de execut ie, desen de ansamblu, fis a tehnologica etc;

- echipamente de lucru pentru confect ionarea cadrului metalic: masina manuala de indoit
profil distantier, masina semiautomata de indoit profil distantier etc.;

- materiale §i accesoriile necesare prelucrarii baghetei: substant e absorbante - sita
moleculard, coltari din plastic etc.;

- modalitat i specifice de sigilare: manual, automat; cu aplicare la cald a substantei de
sigilare, cu aplicare la rece cu material specific etc.;

- materiale necesare sigilarii baghetei distant ier: butil, banda butilica dublu adeziva etc.;

- echipamente pentru sigilarea profilului distant ier: extruderul de butil etc.;




- cerinte de calitate: aplicarea completd s i continud a substant ei de sigilare, asigurarea
etans arii, finisarea completa a marginilor, respectarea timpilor de uscare, aplicarea corecta a
benzii duble adezive etc.

Cunostinte:

- tipuri de baghete utilizate in procesele de confectionare a geamurilor termoizolatoare;

- specificat ii tehnice specifica procesului de prelucrare a baghetelor distant ier;

- tipuri de echipamente de prelucrare a baghetei distant ier s i caracteristicile constructiv —
funct ionale a acestora;

- tipuri de aplicare a materialului sigilant;

- tipuri de materiale s i accesorii necesare prelucrarii baghetei distant ier;

- cerint e de calitate ale procesului de sigilare aplicat cadrului metalic;

- proceduri si instructiuni de lucru;

- terminologia de specialitate.




Asamblarea unititilor de geam termoizolator

(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Preasambleaza
unitdtile de geam
termoizolator

1.1. Unitatile de geam termo-
izolator sunt preasamblate pe
baza principiului presarii.

1.2. Unitatile de geam termo-
izolator  sunt preasamblate
conform procedurilor de lucru
specifice.

1.3. Unitatile de geam termo-
izolator sunt preasamblate
respectand criteriile de calitate
specifice.

Preasamblarea unitatilor de
geam termoizolator se executa
corect si cu grija.

2. Sigileaza unitatile de
geam termoizolator

2.1.Unitatile de geam termo-
izolator sunt sigilate utilizand
materialele s i echipamentele de
sigilare adecvate.

2.2. Unitdtile de geam termo-
izolator sunt sigilate respectand
indicat iile persoanelor abilitate.
2.3. Unitatile de geam termo-
izolator sunt sigilate aplicand
procedurile specifice.

2.3. Unitatile de geam termo-
izolator sunt sigilate respectand
caracteristicile materialelor
componente ale amestecurilor de
sigilare.

Sigilarea unitatilor de geam
termoizolator se face in mod
corect si cu atent ie.

3. Verificd unitatile de
geam termoizolator

3.1. Unitdtile de geam termo-
izolator sunt verificate
respectand cerintele de executie.
3.2. Unitdtile de geam termo-
izolator sunt verificate conform
criteriilor de calitate precizate in
normele standardului de produs.
3.3. Unitdtile de geam termo-
izolator sunt verificate urmarind
modul de etichetare a

Verificarea unitatilor de geam
termoizolator se efectueaza in
mod responsabil s i atent.




acestora pentru preintdmpinarea
eventualelor defecte /neconfor-
mitati.

Contexte:

- activitatea se desfagoara in societitile de constructii, cu profil de confectionare a geamului
termoizolator, in spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial natural, pe
baza unor proceduri de lucru clar stabilite;

- lucrul se desfasoara in medii de munca diverse si solicitante;

- munca se desfasoard in echipad, sub coordonare directd si comporta un anumit grad de
autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de unitat i de geam termoizolator: float-float, float-lowE, lowE- reflexiv, lowE-
colorat in masa, lowE - laminat, color solar - ornament etc.;

- proceduri de lucru: de pozit ionare a cadrului metalic pe una din foile de sticla, de obt inere
a pachetului de geam s i de presare a geamului termoizolator etc.;

- criterii de calitate : pozit ionarea corectd a cadrului metalic s i a foii de sticla, respectarea
utilizarii foilor de sticla indicate in fis ele de execut ie, respectarea ordinii as ezarii s i a
pozit iei foilor de sticla etc.;

- tipuri de materiale utilizate la sigilarea geamului: silicon IG, hotmelt, Tiokol 2K, Poliuretan
2 Ketc,;

- tipuri de echipamente de sigilare: masa rotativa, extruder, pistol mecanic sau pneumatic -
extruder de hotmelt, extruder de Tiokol, extruder de poliuretan etc.;-

-persoane abilitate sd ofere indicatii: s eful de product ie, responsabilul cu calitatea in
product ie etc.;

- proceduri de sigilare a geamului termoizolator: cu aplicare la cald, cu substante de sigilare
specifice (hotmelt), cu aplicare la rece, cu substante monocomponent (tiokol) etc. ;

- caracteristici ale materialelor componente ale amestecurilor de sigilare: timpi de
aplicare/uscare a substant elor, condit ii de aplicare a substant elor, dozajul substant elor de
sigilare Tn vederea alcatuirii amestecului de sigilare etc.;

- cerinte de executie: dimensiuni, mod de aplicare a substant ei de sigilare, grosimea stratului
de sigilare aplicat, asigurarea etans arii, modul de depozitare temporara a produsului realizat,
evitarea interact iunii dintre substant ele de sigilare etc.;

- criterii de calitate la sigilare: aplicarea completa a substant ei de sigilare, asigurarea
etans arii, finisarea completa a marginilor, respectarea timpilor de uscare etc.;

- moduri de etichetare: pe componente, pe schimburi de lucru, pe comenzi, manual, automat
etc.;

- tipuri de defecte/neconformitti: erori de executie inclusiv de aprovizionare cu materiale,
masini, AMC-uri (aparate de nasura si control) si SDV-uri (scule, dispozitive,verificatoare)
necorespunzatoare, erori de tehnologie etc.

Cunostinte:

- tipuri de unitat i de geam termoizolator;

- operat ii ale fluxului de prelucrare a geamului termoizolator;

- tipuri de materiale utilizate la sigilarea geamului;

- tipuri s i caracteristici ale materialelor folosite pentru sigilarea geamului termoizolator;

- caracteristicile tehnice ale materialelor componente utilizate pentru amestecurile de sigilare;
- cerinte tehnice privind realizarea amestecurilor pentru sigilarea geamurilor termoizolante;




- tipuri de echipamente de prelucrare a geamului termoizolator s i caracteristicile constructiv-
funct ionale a acestora;

- criterii de calitate precizate in normele standardului de produs;

- proceduri si instructiuni de lucru;

- tipuri de defecte/neconformitati intalnite in procesul de asamblare a unitatilor de geam
termoizolator;

- terminologie de specialitate.




Expedierea unititilor de geam termoizolator
(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Identifica lotul de 1.1. Lotul de expediat este
expediat identificat pe baza tipurilor de
etichete  specifice conform
procedurilor interne.

1.2. Lotul de expediat este
identificat in  spat iul de
depozitare temporara respectand
indicatiile primite din partea
persoanelor abilitate.

1.3. Lotul de expediat este
identificat in functie de tipul
comenzii de livrat.

Identificarea lotului de
expediat se realizeaza cu
constiinciozitate i rabdare.

2. Pregateste lotul de 2.1. Lotul de unitat i este pregatit
unitati pentru expediere | dupa caz, in functie de cerint ele
de expedit ie.

2.2. Lotul de unitat 1 este pregatit
respectand toate aspectele preci-
zate prin comenzile client ilor.
2.3. Lotul de unitat 1 este pregatit
prin  inldturarea  eventualelor
neconformitdti constatate.

2.4. Lotul de unitat i este pregatit
respectand modul de asezare a
unitdtilor de geam 1n rastele
conform instructiunilor de

Pregétirea lotului de unitati
pentru expediere

se face cu grija si

cons tiinciozitate.

manipulare.
3. Livreaza unitatile de 3.1. Unitatile de geam | Livrarea unitatilor de geam
geam termoizolator termoizolator sunt livrate | termoizolator se efectueaza
utilizand mijloace de transport | in mod responsabil si cu
adecvate. preocupare.
3.2. Unitatile de geam
termoizolator sunt livrate

asigurand manipularea fard socuri
si lovituri.

3.3. Unitatile de geam
termoizolator sunt livrate




comparand valorile specificate in
documentatia de livrare cu cele
existente.

3.4. Unitatile de geam
termoizolator sunt livrate
aplicand procedurile interne de
expediere.

3.5. Unitatile de geam
termoizolator sunt livrate
respectand termenele de
expediere §1  conditiile de
ambalare precizate in comanda.

Contexte:

- activitatea se desfdsoara in societdtile de constructii, cu profil de confectionare a geamului
termoizolator, in spat ii de product ie acoperite, iluminate artificial s i part ial natural,

pe baza unor proceduri de lucru clar stabilite;

- lucrul se desfasoara in medii de munca diverse si solicitante;

- munca Se desfasoara in echipa, sub coordonare directd si comporta un anumit grad de
autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de loturi de expediat: numarul de unitati prelucrate, ambalaj, forma, tip de geam
termoizolator etc.;

- tipuri de unitat i de geam termoizolator de expediat: float-float, float-lowE, lowE- reflexiv,
lowE-colorat in masa, lowE - laminat, color solar - ornament etc.;

- tipuri de etichete specifice: etichete cu coduri ale componentelor, cu date privind
trasabilitatea, cu caracteristici de performant a conform standardelor de produs, cu coduri de
comanda etc.;

- persoane abilitate si indrume muncitorul montator de geam termoizolator: s eful de
product ie, responsabilul cu calitatea n product ie, s eful echipei de montaj etc.;

- spat iul de depozitare temporara: conditii de pastrare, conservare si segregare etc;

- tipul comenzii de livrat: singulara, multipld; pentru persoane fizice, institut ii, societat i
comerciale etc.;

- cerint ele de expedit ie: ambalare, etichetare specifica, condit ii de sigurant a suplimentare
etc.;

- tipuri de neconformitati: erori de identificare a lotului, erori de corelare a comenzilor
client ilor cu caracteristicile lotului de expediat etc.;

- instructiuni de manipulare: stanga-dreapta, sus-jos; plan: vertical, orizontal s i inclinat etc.
- mijloace de transport: vehicule, autoturisme, autoutilitare, tir etc.;

- documentatia de livrare: documentatia tehnica a produsului, certificatul de garantie a
produ-sului, certificatul de marcaj CE, declarat ia pe propria raspundere a conformitat ii
produsului, facturi fiscale etc.;

- proceduri interne de expediere: privind atasarea documentatiei tehnice a produsului, privind
respectarea termenelor de livrare, a condit iilor de ambalare specificate in comenzile
client ilor, a cerintelor de calitate precizate prin etichetare etc.;

- conditii de ambalare: stabilite de producator prin proceduri, stabilite de client i prin
comenzi, suplimentare stabilite prin instruct iuni de ambalare etc.




Cunostinte:

- tipuri de unitdti de geam termoizolator;

- cerinte privind identificarea loturilor de expediat si modalitati de realizare a probelor de
es antionare;

- tipuri de loturi de geam termoizolator de expediat;

- cerinte privind pregatirea loturilor de unitati de geam termoizolator in vederea expedierii,
- modalitati de asezare si fixare a unitatilor de geam termoizolator in rastele pe platformele
mijloacelor de transport;

-tipuri de mijloace de transport utilizate pentru livrare;

- tipuri de neconformitati posibile la expedierea unitatilor de geam termoizolator;

- tipuri de cerinte de expedit ie precizate in comenzile client ilor;

- tipuri de lucrari de tdmplarie in care se foloses te geamul termoizolator;

- documentatia necesara pentru livrarea unitatilor de geam termoizolator;

-conditii de transport si manipulare a unitatilor de geam termoizolator;

- proceduri interne de expediere;

- terminologia de specialitate.




Organizarea lucrarilor de montaj

(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Receptioneaza
documentatia de montaj

1.1. Documentatia de montaj este
receptionatd  solicitdnd  toate
informatiile necesare din partea
persoanelor  abilitate  privind
aspectele relevante ale
montajului.

1.2. Documentatia de montaj este
receptionatda  in timp util, n
functie de graficul executarii
lucrarilor.

1.3. Documentatia de montaj este
receptionata t indnd seama de
coordonatele locat iei unde se va
efectua montajul.

Recept ionarea
documentat iei de montaj se
efectueaza cu
responsabilitate si atent ie.

2. Verifica
tamplaria cu geam
termoizolator

2.1. Tamplaria cu geam
termoizolator este verificata prin
metode specifice Tn funct ie de
scopul urmarit.

2.2. Tamplaria cu geam
termoizolator este verificata pe
baza criteriilor stabilite de
producator.

2.3.Tamplaria cu geam
termoizolator  este  verificata
comparand valorile cuprinse in
documentatia de montaj cu
valorile rezultate din masuratori.
2.4.Tamplaria cu geam
termoizolator  este  verificatd
tinind seama de cerintele de
calitate precizate Tn standardele
de conformitate.

Verificarea tamplariei cu
geam termoizolator se face n
mod corect si cu atent ie.

3. Identifica materialele
pentru securizarea s i
semnalizarea zonei de
lucru

3.1 Materialele pentru
securizarea s i semnalizarea zonei
de lucru sunt identificate n
funct ie de tipul de montaj ce

Identificarea materialelor
pentru securizarea s i
semnalizarea zonei de lucru se
realizeaza Th mod responsabil




urmeaza a fi realizat. s i cu atent ie.
3.2. Materialele pentru
securizarea s i semnalizarea zonei
de lucru sunt identificate in
funct ie de riscurile potent iale
din timpul realizarii montajului.
3.3. Materialele pentru
securizarea s i semnalizarea zonei
de lucru sunt identificate t inand
seama de indicat iile s efului de
echipa s i de regulile circulat iei
pietonale s i rutiere.

Contexte:

- activitatea se desfdsoara pe santier, in hale de product ie, in regim industrial, in spat ii
acoperite/neacoperite, iluminate artificial s i part ial natural, in medii de munca diverse si
solicitante;

- munca se desfasoard in echipa, sub coordonare directd si comportd un anumit grad de
autonomie;

- activitatile se executa pe baza unor proceduri de montaj clar definite.

Gama de varibile:

- lucrari de montaj: montaj panouri simple tamplarie, montaj panouri combinate tamplarie,
montaj inchideri balcoane, montaj compartimentari etc.;

- documentatie de montaj: manual montaj specific sistemului de profile, instructiuni de lucru,
schit e tehnice, schit a a golului de montaj etc;

- persoane abilitate sa ofere informatii: s eful de product ie, s eful de echipa, responsabilul
cu calitatea in product ie etc.;

- aspectele relevante ale montajului: tipuri de goluri de zidarie, particularitat i constructive
ale construct iei, locat ia efectuarii montajului: la inalt ime, la sol, in interior, la exteriorul
cladirii, coordonatele spat iale s i temporale etc.;

- grafic de montaj: incarcarea/transportul/descarcarea tamplariei, demontarea tamplariei
existente, montajul propriu zis, verificare funct ionala etc;

- tipuri de tamplarie: fereastra intr-un canat, fereastra in mai multe canate cu montant i fics i
cu sub/supra lumind, in mai multe canate cu montant i fals i, us i balcon, us i glisante, us i
armonice, ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii us i-ferestre cu deschideri multiple,
us i intrare etc.;

- metode specifice de verificare: observat ie directa, masurare etc ;

- scopul urmarit: determinarea dimensiunilor golului zidariei, stabilirea dimensiunilor
tamplariei vechi, evaluarea funct ionalitat ii tamplariei, a modului de pozitionare a
tamplariei etc ;

- criterii de verificare a tamplariei: vizual, fara deteriorari, funct ional, de asigurare a
inchiderii s i a deschiderii, prin masuratori respectand cotele de suprapunerea cercevelei
peste toc, de etans are continua, us urint a in manevrarea manerului, verificarea gaurilor de
drenaj/aerisire, asigurarea tuturor accesoriilor prevazute etc.;

- cerint e de calitate a geamului termoizolator: integritate fizica, performant e de izolare
fonica s i termica, continuitatea materialului sigilant, lipsa umiditat ii in interiorul geamului
termoizolator,




- instructiuni de lucru: respectarea regulilor de semnalizare a zonei de risc sau de protect ie a
zonei montajului, respectarea regulilor de circulat ie s i conduita civica etc.;

- tipul de montaj: montaj us a, fereastra, accesorii, panouri vitrate, balcoane etc;

- materiale de securizare/semnalizare: panouri, culori de securitate, etichete etc.;

- riscuri potent iale: pericol de lovire, risc de cadere, pericol de alunecare, taiere cu geam s |
cu scule si unelte continand parti metalice/ascutite, pericol de cadere a unor materiale si
obiecte de la Tnaltime etc.;

- reguli de circulatie pietonald/rutierd: evitarea zonei de risc delimitate, restrictionarea
circulatiei pietonale etc.

Cunostinte:

- cerinte privind organizarea lucrarilor de montaj pentru tdmplariile cu geam termoizolator;
-tipuri de tamplarii cu geam termoizolator;

- notiuni de calcul matematic (operatii aritmetice de baza, procente, grafice, conceptele de
latime, lungime, 1ndlf ime etc.);

-continutul documentatiei de montaj si aspectele esentiale pentru efectuarea lucrarilor;
-etapele realizarii montajelor;

-modalitdti de verificare a tamplariilor cu geam termoizolator si tipuri de criterii de verificare
stabilite de producatori;

-cerinte de calitate pentru tAmplaria cu geam termoizolator §i pentru efectuarea montajelor;
-cerinte privind securizarea $i semnalizarea zonelor in care se realizeazd montajele si materiale
specifice pentru marcarea perimetrelor de lucru;

- tipuri de montaje si proceduri de lucru specifice;

- instructiuni de lucru;

- terminologie de specialitate.




Deplasarea in vederea efectuarii montajelor

(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Pregates te transportul
tamplariei s i al
mijloacelor de munca

1.1. Transportul tamplariei s i al
mijloacelor de muncd este
pregatit conform graficului pentru
realizarea lucrdrii de monta,;.

1.2. Transportul tamplariei s i al
mijloacelor de munca este
pregatit Tmpreund cu persoanele
abilitate, respectand termenele de
livrare.

1.3. Transportul tamplariei s i al
mijloacelor de muncd este
pregatit respectand cerint ele de
fixare s i as ezare specifice in
vehiculul atribuit.

Pregatirea transportului
tamplariei s i al mijloacelor
de munca se executa cu
constiinciozitate si atent Ie.

2. Transportd tamplaria
s 1 mijloacele de munca

2.1. Tamplaria s i mijloacele de
munca sunt transportate
respectand regulile de circulat ie
pe tot parcursul deplasarii pana la
locul de montaj.

2.2. Tamplaria s i mijloacele de
munca sunt transportate asigurand
cerintele de stabilitate pentru
securitate in circulatie.

2.3. Tamplaria s i mijloacele de
muncd sunt transportate tinand
seama de configuratia tamplariei
si dispunerea ei in vehicul.

2.5. Tamplaria s i mijloacele de
munca sunt transportate
respectand  prevederile legale
referitoare la  securitatea in
munca, situatiile de urgentd s i
protect ia mediului.

Transportul tamplariei s ia
mijloacelor de munca se
realizeaza Tn mod responsabil
si cu seriozitate.

3.Manipuleaza tdmplaria
s 1 mijloacele de munca

3.1.Tamplaria s i mijloacele de
munca sunt manipulate
respectand cerintele de securitate

Manipularea tamplariei s i a
mijloacelor de munca se
executd cu promptitudine §i cu




specifice. seriozitate.
3.2. Tamplaria s i mijloacele de

muncd sunt manipulate tinand
seama de configuratia tamplariei
si de spat iul de depozitare
temporara al beneficiarului.

3.3. Tamplaria s i mijloacele de
munca sunt manipulate utilizand
accesoriile adecvate.

3.4. Tamplaria s i mijloacele de
munca sunt manipulate utilizand
echipamentul  individual  de
munca §i protectie adecvat.

Contexte:

- activitatea se desfasoara in spat ii deschise/inchise, pe santier, la sediul beneficiarului, in
perimetrul unor localitat i diverse, in locat ii acoperite/neacoperite;

- lucrul se desfasoara in medii de munca diverse si solicitante;

- munca se desfasoara in echipd pe baza unor proceduri clar definite, sub coordonare directa
si comporta un anumit grad de autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de tdmplarie: fereastra intr-un canat, fereastra in mai multe canate cu montant i fics i
cu sub/supra lumina, in mai multe canate cu montant i fals i, us i balcon, us i glisante, us i
armonice, ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii us i-ferestre cu deschideri multiple,
us i intrare etc.;

- mijloace de munca: instrumente de mdasurare, piese de schimb, cabluri de alimentare cu
energie electrica, prelungitoare, stechere, unelte de tip manual, unelte actionate electric etc.;

- lucrari de montaj: montaj panouri simple tdmplarie, montaj panouri combinate tamplarie,
montaj inchideri balcoane, montaj compartimentari etc.;

- cerinte de stabilitate: as ezarea tamplariei in pozit ie verticald, fixarea tamplariei de stative
speciale plasate in vehiculul de transport etc.;

- configurat ia tamplariei: dreptunghiulara, semirotunda, triunghiulara etc.;

- tipuri de accesorii: elemente flexibile — franghii, cabluri, chingi; organe de prindere a
sarcinilor: carlige, ochiuri, bene, greifere; organe de blocare si franare: opritoare,

frane; elemente de ghidare si actionarea elementelor flexibile: role, roti, tobe ( tambure);
dispozitive de ridicat: vinciuri (cricuri), scripeti, palane etc.; - echipament individual de
munca: Salopeta, tricou, pelerind, pantalon, vesta;

-echipament individual de protectie: cascd de protectie, manusi, ochelari, centurd de
sigurantd, pantofi si bocanci cu bombeu metalic si insertii metalice pe talpd etc.

Cunostinte:

- tipuri de tamplarii cu geam termoizolator si caracteristici ale acestora cu influenta asupra
activitatii de transport i manipulare;

-conditii specifice detransport si manipulare pentru tamplariile cu geam termoizolator;

- tipuri de mijloace de munca utilizate in vederea efectudrii montajelor (echipamente,
accesorii, SDV-uri, instrumente de masura etc.);

- cerinte de asezare si fixare a tamplariilor cu geamuri termoizolatoare in mijloacele de
transport;




-reguli de transport al tamplariilor cu geamuri termoizolatoare pe drumuri publice;

-cerinte de securitate si sdndtate in munca si de protectie a mediului specifice transportului si
manipularii tAmplariilor cu geam termoizolator;

-tipuri de accesorii utilizate pentru manipularea tamplariilor;

-proceduri si instructiuni de lucru;

- terminologie de specialitate.




Pregitirea locurilor de montaj al tamplariilor
(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Degajeaza spat iulde | 1.1. Spat iul de montaj este
montaj degajat efectuand toate
operat iile  necesare  pentru
asigurarea condit iilor de lucru.

1.2. Spat iul de montaj este
degajat respectand procedurile de
lucru ale companiei.

1.3. Spat iul de montaj este
degajat t indnd cont  de
caracteristicile constructive ale
obiectivelor civile s i industriale.
1.4, Spat iul de montaj este
degajat utilizand mijloacele de
munca adecvate.

Degajarea spat iului de
montaj se face cu
promptitudine si cu
seriozitate.

2. Delimiteaza zona de 2.1.Zona de montaj este
montaj delimitata asigurdnd modalitatile
de semnalizare necesare.

2.2.Zona de montaj este
delimitata respectind indicat iile
persoanelor abilitate.

2.3.Zona de montaj este
delimitatd 1in functie de tipul
lucrarii care urmeaza sa se
efectueze la sediul beneficiarului.

Delimitarea zonei de montaj
se face cu atent ie.

3. Protejeaza elementele | 3.1. Elementele de constructie
de constructie sunt protejate avand in vedere
riscul de deteriorare al acestora.

3.2. Elementele de -constructie
sunt protejate adoptand masurile

pentru prevenirea sau
minimizarea deteriorarilor aduse
cladirii.

3.3. Elementele de -constructie
sunt protejate t inand seama de
obligativitatea respectarii
proprietat ii private.

Protejarea elementele de
constructie se face cu
atent ie

si cu responsabilitate.




3.4. Elementele de -constructie
sunt protejate  in funct ie de
condit iile de mediu din timpul
efectudrii montajului.

Contexte:

- activitatea se desfisoara in spat ii deschise/inchise, pe santiere sau la sediul beneficiarilor,
in locat ii acoperite/neacoperite, la nivelul solului sau la indlt ime, in condit ii meteo
variate;

- lucrul se desfasoara in medii de munca diverse si solicitante;

- munca se desfasoard in echipa pe baza unor proceduri clar definite, sub coordonare directa
si comporta un anumit grad de autonomie.

Gama de varibile:

- spat iul de montaj: locuint e ale persoanelor fizice, construct ii civile, construct ii
industriale etc.;

- operat ii pentru asigurarea condit iilor de lucru: identificarea s i indepartarea eventualelor
posibilele obstacole aflate la indltime, demontarea tdmplariei vechi a cladirii, curdtarea
locului unde va avea loc montajul tampldriei, indepartarea resturilor de tdmpldrie care sunt
depozitate temporar etc.;

- condit ii de lucru: curat enie, accesibilitate, sigurant & etc.;

- proceduri de lucru ale companiei: interne, externe, stabilite prin instruct iuni de lucru
vizand degajarea in condit ii de sigurant a etc.;

- caracteristici constructive ale obiectivelor civile s i industriale: stabilitatea, durabilitatea
rezistent a la incarcari si solicitari din timpul exploatarii, conditii de confort, igiend, trai si
munca, grad de izolare termica si fonica de mediul exterior;

- mijloace de munca: instrumente de masurare, tipuri de piese de schimb, tipuri de cabluri de
alimentare cu energie electricd, prelungitoare, stechere, tipuri de unelte de tip manual, tipuri
de unelte actionate electric etc.;

- modalitatile de semnalizare a zonei de lucru: materiale de securizare/semnalizare:
permanenta (panouri, culori de securitate, etichete), ocazionald (semnale luminoase, acustice,
comunicarea verbald pentru atentionarea asupra unor evenimente periculoase, evacuare de
urgenta etc.);

- persoane abilitate: s ef de productie, RAC- responsabil asigurarea managementului
calitatii, sef de echipa etc.;

- tipul lucrarii de montaj: montaj panouri simple tamplarie, montaj panouri combinate
tamplarie, montaj inchideri balcoane, montaj compartimentari etc.;

- elemente de construct ie: pereti din zidarie de diverse tipuri, din beton simplu sau armat,
din caramida, din BCA si pereti din panouri cu alcatuiri speciale ; pereti de rezistentd sau
portanti, neportanti (despartitori sau de umpluturd); pereti exteriori, tip fatada, pereti interiori
sau despartitori etc.;

- masuri pentru prevenirea sau minimizarea deteriordrilor aduse cladirii: descarcarea partiala
de eforturi a elementului de tdmplarie prin amplasarea acestuia pe reazeme, asigurarea
rostului de montaj cat mai uniform, evitarea afectarii structurilor de rezistent &, a utilitat ilor,
asigurarea profilelor de umplere in cazul sparturilor in zidarie etc.;

- condit ii de mediu : temperatura, umiditate, spatii incalzite, zgomot, iluminat etc. ;

- proprietate privatd : persoana fizica, persoana juridica etc.;

- tipuri de constructii: civile, industriale; case, vile, hale de product ie etc.;




Cunostinte:

- cerinte generale privind pregatirea locurilor de montaj al tdimplariilor cu geamuri
termoizolatoare;

- operat ii pentru asigurarea condit iilor de lucru la locul de montaj al tamplariei;
- caracteristici constructive ale obiectivelor civile s i industriale;

- mijloace de munca necesare masurarii $ i montajului tamplariei;

- modalitdtile de semnalizare a zonei de lucru pe parcursul montarii tamplariilor;

- tipuri de lucrari de montaj pentru tdmplariile din aluminiu $i mase plastice;

- cerinte privind protejarea elementelor de constructie pe parcursul desfasurarii montajelor;
-mdsuri pentru prevenirea sau minimizarea deteriorarilor aduse cladirii;

- tehnici de degajare a amplasamentului montajului tamplariei;

- proceduri de lucru;

- terminologie de specialitate.




Montarea tamplariilor
(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Aranjeaza 1.1. Elementele de tdmpldrie sunt
elementele de tdmplarie | aranjate  in functie de tipul
acestora.

1.2. Elementele de tamplarie sunt
aranjate respectand succesiunea
utilizarii Tn montaj.
1.3.Elementele de tamplarie sunt
aranjate in colaborare cu ceilalti
membri din echipa.

Aranjarea elementelor de
tamplarie se face cu atent ie
si responsabilitate.

2. Mésoard cotele 2.1.Cotele tamplariei sunt
tamplariei masurate prin compararea
valorilor din documentat ia de
montaj cu cele ale golului de
montaj.

2.2.Cotele tamplariei sunt
masurate  utilizand  tehnicile
adecvate in  functie de tipul
acesteia.

2.3.Cotele tamplariei sunt
mdasurate avand n vedere tipul
lucrarii de montaj si particu-
laritatile acesteia.

Masurarea cotelor tamplariei
se realizeaza cu precizie §i cu
responsabilitate.

3. Pozit ioneaza 3.1. Tamplaria este pozitionatd
tamplaria respectand cerint ele de
planeitate.

3.2. Tamplaria este pozitionata

in golul de montaj utilizand
mijloacele de  munca @ si
materialele auxiliare necesare.
3.3. Tamplaria este pozitionatd
respectand indicatiile primite din
partea persoanelor abilitate.

Pozit ionarea tamplariei se
executa cu atent ie sicu
promptitudine.

4. Fixeaza tamplaria 4.1.Tamplaria este fixata utilizand
elemente de prindere s i mijloace
de gaurire adecvate 1n functie de
tipul zidariei.

Fixarea tamplariei se face cu
grija si cu preocupare.




4.2. Tamplaria este fixata t inand
seama de modul de dispunere a
calupurilor de sust inere in zona
colt urilor.

4.3. Tamplaria este fixata
Tmpiedicand deformarea tocurilor
prin tensionari mecanice.

4.4. Tamplaria este fixata
respectand distant ele fat a de
margini s i dintre axele indicate
de manualul producatorului.

5. Etangeazd tamplaria 5.1. Tamplaria este etans ata | Etans area tamplariei se face
utilizand materiale specifice. cu promptitudine si cu
5.2. Tamplaria este etans ata | seriozitate
conform indicat iilor din
manualul  producatorului  de
sistem.

5.3. Tamplaria este etans atd prin
metode specifice, perimetral pe
rostul de montaj.

Contexte:

- activitatea se desfasoara in spat ii deschise/inchise, pe santiere sau la sediul beneficiarilor,
in locat ii acoperite/neacoperite, la nivelul solului sau la inalt ime, in condit ii meteo
variate, in medii de munca diverse si solicitante;

- munca se desfasoara in echipa pe baza unor proceduri clar definite, sub coordonare directa
si comportd un anumit grad de autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de elemente de tamplarie: element de fereastra oscilo-basculanta, cu o cercevea
situatd deasupra s 1 vitraj situat in partea de jos, fereastra oscilantd/oscilo-basculanta cu doua
cercevele, cu montant fals, us a oscilanta/oscilobascu-lantd cu doua cercevele cu montant
fals,

Us a cu fereastra cu o cercevea oscilobasculanta, fereastra oscilo-basculanta cu o cercevea
etc.;

- tipuri de tAmplarii: fereastra intr-un canat, fereastra in mai multe canate cu montant i fics i
cu sub/supra lumina, in mai multe canate cu montant i fals i, us i balcon, us i glisante, us i
armonice, ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii us i-ferestre cu deschideri multiple,
us i intrare etc.;

- membri din echipa: s eful de montaj, colegi de echipd, conducatorul locului de montaj etc.;
- cote de tamplarie: lungimea, 1at imea, diagonala, adancime s i alinierea fat a de peretele
exterior etc.;

- documentat ia de montaj: manualul producatorului de sistem etc.;

- cerint e de planeitate: pozit ia pe orizontald, pe verticald a ferestrei/us ii, In planul peretelui
pe care se monteaza tamplaria;

- tehnici de masurare adecvate in functie de tipul de montaj: privind masurarea golului
ziddriei, a tampldriei care urmeazd sa fie demontatd, a tipurilor de tamplarii realizate
(fereastra, us &, balcon) etc.;




- tipuri de lucrari de montaj: montaj panouri simple tamplarie, montaj panouri combinate
tamplarie, montaj inchideri balcoane, montaj compartimentari etc.;

- mijloacele de munca si materialele auxiliare: instrumente de masurare, tipuri de piese de
schimb, tipuri de cabluri de alimentare cu energie electrica, prelungitoare, stechere, tipuri de
unelte de tip manual, materiale de etans are, calupuri de sust inere etc.;

- persoane abilitate sa ofere indicatii muncitorilor montatori de tdmplarie: s ef de productie,
RAC- responsabil asigurarea managementului calitatii, sef de echipa etc.;

- elemente de prindere s i mijloace de gaurire : dibluri, s uruburi, tipuri de unelte actionate
electric s i manual etc.;

- tipuri de calupuri: de fixare, portante, suplimentare etc.;

- tipuri de materiale de etans are a tamplariei: materiale multicomponent pentru etans area
rosturilor, substant e pe baza de silicon etc.;

- metode specifice de etans are: aplicare perimetrald a materialului de etans are s i cu banda
precomprimatd, inserarea unor profile de umplere pentru uniformizarea rostului de montaj
etc.

Cunostinte:

- tipuri de sisteme de tamplarie si elementele componente ale acestora;

-tipuri de lucrari de montaj si particularitatile acestora;

- tipuri de mijloace de munca si de materiale folosite pentru montarea tamplariilor;

- tipuri de constructii in care sunt efectuate lucrarile de montaj de tamplariilor;

- calcul matematic elementar (operatii aritmetice de baza, unitati de masurd, transformari);
- tolerant e admise conform normelor DIN 1n procesul de execut ie;

- cerinte tehnice privind pozit ionarea tamplariilor;

- moduri de prindere si de sprijinire a tamplariilor;

- tipuri de calupuri de sust inere si modul de dispunere al acestora in zona colt urilor;

- particularitati ale zidariei in care se incorporeaza tamplaria si ale locurilor de fixare din
zidarie pentru sisteme de tamplarie;

- notiuni de mecanica aplicata (moduri de transmitere a fort elor pe planul ferestrei/us ii
apart inand sistemelor de tdmplarii; presiuni de deformare ale ramelor de tamplarie etc.);
- materiale de etansare a tamplariilor, particularitat ile acestora si tipuri de probleme de
aderent a posibile;

- tipuri de materiale de hidroizolat ie utilizate in montaj;

- proceduri de lucru;

- terminologie de specialitate.




Aplicarea mecanismelor independente ale tamplariilor Nivelul de

(unitate specifica)

responsabilitate
si autonomie
2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Monteaza rulouri

1.1. Rulourile sunt montate in
conformitate cu cerint ele din
documentat ia tehnica.

1.2. Rulourile sunt montate
respectand succesiunea
operat iilor Tn  funct ie de
momentul fixarii celorlalte
elemente ale tamplariei.

1.3. Rulourile sunt montate
conform indicat iilor
producatorului.

1.4. Rulourile sunt montate
adoptand solut ia tehnica
adecvata in  funct ie  de
particularitat ile construct iei s i
ale tamplariei.

Montarea rulourilor se face
Cu atentie, grija s |
constiinciozitate.

2. Fixeaza glafuri

2.1.Glafurile sunt fixate in zona
adecvata, 1n functie de tipul
acestora.

2.2. Glafurile sunt fixate avand
in vedere cerint ele de prindere
Si fixare precizate n
documentat ia de montaj.

2.3.  Glafurile  sunt fixate
utilizand materialele si ustensilele
adecvate.

2.4.  Glafurile  sunt fixate
adoptand toate masurile necesare
pentru asigurarea stabilitat ii i
etans eitat it in  funct ie de
lat imea glafului.

Fixarea glafurilor se realizeaz
cu responsabilitate s i
atent ie.

3. Etans eaza pragurile
pentru us i

3.1.Pragurile sunt etans ate 1in
functie de tipul acestora dupa
realizarea operat iilor specifice
de pregatire a suprafet elor.

3.2.Pragurile  sunt  etans ate

Etans area pragurilor pentru
us i se efectueaza cu
preocupare profesionald s i
grija.




conform cerint elor din
documentat ia tehnica specifica.
3.3.Pragurile sunt etans ate avand
in vedere modul de execut ie al
racordurilor.

3.4.Pragurile sunt etans ate
utilizdnd materialele si ustensilele
adecvate.

Contexte:

- activitatea se desfasoara in spat ii deschise/inchise, pe santiere sau la sediul beneficiarilor,
n locat ii acoperite/neacoperite, la nivelul solului sau la inalt ime;

- munca se desfasoard in echipa pe baza unor proceduri clar definite, sub coordonare directa
si comporta un anumit grad de autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de mecanisme independente: rulouri, glafuri, praguri pentru us i, jaluzele etc.;

- tipuri de rulouri: aplicate pe zid, incorporate in zid; cu lamele din aluminiu, din PVC, cu
casete cu sau fara izolat ie; act ionate manual sau electric etc.;

- documentat ia tehnica: manual montaj specific sistemului de profile, instructiuni de lucru,
schit e tehnice, schit a a golului de montaj etc;

- tipuri de operat ii de montare a rulourilor: prindere pe tAmplarie, fixare in zidarie, etans are
etc.;

- elemente ale tamplariei: element de fereastrd oscilo-basculantd, cu o cercevea situata
deasupra s i vitraj situat in partea de jos, fereastrd oscilantd/oscilo-basculanta cu doua
cercevele, cu montant fals,us a oscilanta/oscilobascu-lanta cu doua cercevele cu montant fals,
Us a cu fereastra cu o cercevea oscilobasculanta, fereastra oscilo-basculanta cu o cercevea
etc.;

- solut ii tehnice: in functie de tipul lucrarii de montaj a rulourilor aplicate pe zidarie sau a
rulourilor incorporate in zidarie, premontate pe fereastra etc.;

- particularitat ile construct iei s i ale tamplariei: cladiri vechi cu tamplarie fara spat iu
prevazut pentru rulouri, cladiri renovate, peret i cortind, cladiri noi cu spat iu prevazut
pentru rulouri etc.

- tipuri de glafuri: montate la interior/exterior, cu diferite lat imi, din aluminiu, din PVC, din
granit, marmura etc.;

- cerint e de prindere s i fixare: aplicarea cutiei pe zid s i pe tAmplarie, deasupra pe tocul
ferestrei dupa armarea acesteia s i prinderea s inelor de ghidare pe ramele tamplariei etc.;

- tipuri de materiale s i ustensile de fixare: armaturi, s uruburi, ancore, cleme, clipsuri,
calupuri, unelte act ionate electric s i manual, burghie etc.;

- masurile necesare pentru asigurarea stabilitdt ii s i etans arii in funct ie de lat imea
glafului: asigurarea etans eitat ii la capatul inferior al s inei de ghidare, corelarea montajului
cu glaful exterior al tamplariei etc.;

- tipuri de praguri pentru us i: din aluminiu, cu perii, magnetice, de diferite inalt imi etc.;

- operatii specifice de pregitire a suprafetelor pentru aplicarea pragurilor: curdt area
suprafet elor, fixarea ancorelor de prindere ih s apa, aplicarea unui strat de silicon la
exterior/interior, aplicarea benzii precomprimate, ins urubarea pragurilor etc.;

- moduri de execut ie a racordurilor: fixarea pragurilor prin intermediul ancorelor de
prindere, prin intermediul s uruburilor etc.;




- tipuri de materiale s i ustensile de etans are: materiale de etans are tip silicon, banda
precomprimatd, dispozitive manuale de injectare a materialului de etans are etc.

Cunostinte:

- tipuri de mecanisme independente aplicate tamplariilor cu geam termoizolator;

-tipuri de operatii din procesul de aplicare a mecanismelor independente;

-tipuri de tamplarii cu geam termoizolator si particularitati constructive ale acestora;

- tipuri de rulouri, operat ii de montare si modalitati de configurare/montare a acestora;
- elemente ale sistemelor de tamplarie;

- cerinte specifice privind pregétirea suprafetelor de contact in vederea aplicarii
mecanismelor independente ale tamplariilor;

- tipuri de glafuri si cerinte de prindere a acestora;

- tipuri de praguri pentru us i si modalitdti de executie a pragurilor si racordurilor;

- tolerant e admise in montarea rulourilor, in fixarea glafurilor s i etans area pragurilor;
- materiale §1 ustensile de lucru utilizate In procesul de montare a fiecarui tip de mecanism
independent;

- masuri de etans are n zona colt urilor si masuri de protect ie la ploaie;

- proceduri de lucru;

- terminologie de specialitate.




Asigurarea controlului functional al tamplariilor
(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

2

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Realizeaza reglajele 1.1. Reglajele post montaj sunt
post montaj realizate ori de cate ori este
nevoie, ca urmare a deficientelor
constatate.

1.2.Reglajele post montaj sunt
realizate aplicind metodele s i
procedurile  adecvate  asupra
componentelor detas abile ale

tamplariei.
1.3.Reglajele post montaj sunt
realizate urmarind

functionalitatea corespunzatoare a
elementelor de timplarie conform
manualului de montaj.

Realizarea reglajelor
specifice se face cu
responsabilitate s i atent ie.

2.Intret ine tamplaria 2.1. Tamplarie montata este
montata intret inuta respectand cerint ele
producatorului de sistem.

2.2. Tamplarie = montatd  este
intret inutda aplicAnd masurile
necesare n funct ie de tipul
problemelor identificate.
2.3.Tamplarie = montata  este
intret inuta utilizand substant ele
necesare conform prescript iilor
tehnice ale producatoului de
sistem.

Intret inerea tamplariei
montate se realizeaza cu
responsabilitate s i cu grija.

3. Repara tamplaria 3.1.Tamplaria este reparata avand
in vedere indicat iile produca-
torului privind remedierea
defectelor.

3.2.Tampléaria este reparatd prin
aplicarea masurilor necesare In
funct ie de tipul neconformitat ii
constatate.

3.3.Tamplaria este reparata
utilizand materialele, accesoriile

Repararea tamplariei se
efectueaza cu operativitate
s 1preocupare profesionala.




| s i sculele necesare adecvate. |

Contexte:

- activitatea se desfasoara in spat ii deschise/inchise, pe santiere sau la sediul beneficiarilor,
n locat ii acoperite/neacoperite, la nivelul solului sau la inalt ime;

- munca se desfagoara in echipa pe baza unor proceduri clar definite, sub coordonare directa
si comportd un anumit grad de autonomie.

Gama de varibile:

- tipuri de post reglaje: masuri de reglaj a feroneriei, recalare a geamului etc.;

- deficient ¢ ale sistemului de tamplarie: inchidere/deschidere defectuoasa, etans are
nerecorespunzatoare, deplasarea/deformarea cercevelei sub efectul greutat ii, fisurarea
geamului, deplasarea calelor portante, obturarea orificiilor de drenaj etc.;

- metode s i proceduri de reglaj: reglarea feroneriei, aplicarea de material de etans are,
schimbarea geamului termoizolator, schimbarea garniturii, schimbarea manerelor,
repozitionarea calelor portante, curat area orificiilor de drenaj, recalarea geamului etc;

- tipuri de componente detas abile ale tamplariei: elemente de feronerie, garnituri, baghete,
geam termoizolator etc.;

- elemente de tamplarie: element de fereastra oscilo-basculantd, cu o cercevea situata
deasupra s i vitraj situat in partea de jos, fereastrd oscilantd/oscilo-basculanta cu doua
cercevele, cu montant fals,us a oscilanta/oscilobasculanta cu doua cercevele cu montant fals,
Us a cu fereastra cu o cercevea oscilobasculanta, fereastra oscilo-basculanta cu o cercevea
etc.;

- cerint e de intret inere a producatorului de sistem: ungerea periodica a garniturilor, a
feroneriei, folosirea unor detergent i speciali de curat are a profilelor etc.;

- masuri de intret inere a tamplariei: evitarea curat arii profilelor cu lacuri, alcool, diluant i,
solvent i, folosirea substant clor pe baza de tenside, evitarea contactului dintre profile s i
materiale de hidroizolat ie etc.;

- substant ele de intret inere a tamplariei: substant elor pe bazi de tenside — Ajax, persil,
Plexipol, apa gazoasa etc;

- masuri necesare in funct ie de tipul neconformitat ii constatate: verificarea etans eitat ii,
curat area orificiilor de drenaj etc.;

- materiale, accesorii s i sculele specifice reparat iei: detergent i intensivi, carpe umede,
perie sisal, ras ini de reparat ie, creion cu vopsea, sirma de adaos din PVC, dispozitive de
s lefuit etc.;

- tipul de neconformitat ii constatate: zgaraieturi, fisuri, profile colorate debavurate
necorespunzator, elemente de feronerie deteriorate, garnituri crapate, geam fisurat etc.;

- tipuri de reparat ii: lustruire, s lefuire, adaos de culoare, schimbarea elementelor de
feronerie, Tnlocuirea garniturilor, tamponarea locului defectului cu un creion cu vopsea,
schimbarea geamului, curat area orificiilor de drenaj, controlul s uruburilor de fixare pentru
feronerie etc.;

- indicat ii ale producatorului de remediere a defectelor: curat area corespunzatoare a locului
cu defect, practicarea orificiilor de descarcare in cazul fisurilor, s lefuirea cu granulat ie cu
grad asscendent de finet e, evitarea supraincalzirii suprafet ei profilului la s lefuire, evitarea
deteriorarii grosimii peretului la s lefuire etc.




Cunostinte:

-tipuri de tamplarii cu geam termoizolator si caracteristici constructive ale acestora;
-tipuri de deficiente posibile aparute In urma montajului tdmplariilor si reglaje necesare;
- metode s i proceduri de reglaj aplicate dupa montarea tamplariei;

- tipuri de componente detas abile ale tamplariei;

- cerint e s i masuri de intret inere a tmplariilor cu geam termoizolator;

- prescript ii tehnice de curat are/intret inere a sistemelor de tamplarie;

- prescript ii de remediere a defectelor de suprafat a s i a zgéarieturilor de pe profile;

- tehnici de curat are a profilelor de tamplarie;

- tipuri de materiale, accesorii si scule utilizate pentru curatarea, intretinerea si repararea
sistemelor de tamplarie;

- deficient e de intret inere a tamplariei apartinand beneficiarilor;

- proceduri de lucru;

- terminologie de specialitate.




